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VA-7700 Series
Electric Valve-Actuator
Proportional Models
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Mountign components

VA-77xx-100x

I©

VA-77xx-820x

Figure 1: Dimensions (mm)

IP54 (IEC 60529)
Tmin/max:[“g operation: -5..+55°C, 10..90%RH, non condensing
@ storage: -20..+65°C, 10..90%RH, non condensing

( € 89/336 EEC directive: EN 61000-6-3 (EN 50081-1)
EN 61000-6-1 (EN 50082-1)

—20%
max 20 mm — 10,5 sec/mm (50 Hz)
—¥100% 8,8 sec/mm (60 Hz)

Ordering Codes

VA-7706-1001 | 24 VAC £15%, 50-60Hz, 4,7 VA
VA-77461001 | 24 VAC £15%, 50-60Hz, 47VA (")
VA-7706-8201 | 24 VAC £15%, 50-60Hz, 4,7 VA
VA-7746-8201 | 24 VAC £15%, 50-60Hz, 47VA (")

VG7000T: DN 15...50

[%] V69000 : DN 15..50 [><]

VGS8xx : DN 15...50

VG7000T: DN 15...50
VG000 : DN 15...50
VGS8xx : DN 15...50

Figure 2: Technical Specifications
o Electrical

Dip Switch 7
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o Mechanical

(Only for VA-7746-xxxx)

VA-7700-p-001_11 2003

Figure 3: Manual Override
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Figure 4: Mounting positions
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VA-7700 Series Electric Valve Actuator
Proportional models (VA-7706-xxxx and VA-7746-xxxx)

READ THIS INSTRUCTION SHEET CAREFULLY BEFORE
INSTALLING AND SAVE IT FOR FUTURE USE.

Figure 1: Dimensions (in mm) and mounting components

Figure 2: Technical Specifications Caption
Figure 3: Manual override @ Manual override]
- Electrical ‘@|Eoon

- Mechanical (only for VA-7746-xxxx) d i
Figure 4: Mounting positions (D-| LED flashing

Figure 5: Mounting on the valve QO |LED OFF

Ensure that there is a minimum of 1 mm take-up distance.
Between the top of the brass stem nut and the stem guide
bush in the actuator motor housing base plate (see fig. 5
[@]). If not, please correct by means of the mechanical or
electrical override.

Figure 6: Wiring Diagrams

VA-7700 Mécanisme de commande de vanne électrique
Entrainement Constant (VA-7706-xxxx et VA-7746-xxxx)

LISEZ CETTE FEUILLE D'INSTRUCTION ATTENTIVEMENT
AVANT L'INSTALLATION ET METTEZ-LA DE COTE POUR UN
USAGE FUTUR.

Figure 1: Dimensions (en mm) et piéces de montage

Figure 2: Caractéristiques techniques | Message

Figure 3: Reglagg manuel (™) [ Actionnement manuel
- Electrique —
- Mécanique -@-| DEL allumée
(uniquement pour VA-7746-xxxx) | (p-| DEL clignote

Figure 4: Position de montage O |DEL éteinte

Figure 5: Montage sur la vanne
Assurez-vous qu’'une cote de controle de 1 mm mini (réf.)
entre 'écrou de fixation en laiton et la téte de broche (voir
figure 5 [@]) existe. Si nécessaire, réajuster.

Figure 6: Schéma des connexions électriques

CAUTION: On models with manual override: do not apply
more than 24 VAC to terminals 10, 11, & 12.

ATTENTION: Exécution avec volant & main, 24 VAC maxi
aux bornes 10, 11, 12.

IMPORTANT: The integrated circuits are sensitive to static
electricity. Take suitable precautions when servicing.

IMPORTANT: L'électronique d’entrainement doit étre protégée
contre les décharges statiques.

Figure 7: Dip Switch settings

1,2:  Inputsignal type 7: Electrical manual override

3,4, 5: Input signal range
6: Action: Direct Acting or
Reverse Acting

8: Position when signal fails
(does not operate with mA control)

Auto Calibration procedure with standard input signal ranges

The standard control signals are selected by setting DIP switches 3

and 4 (see "DIP switch settings”, figure 7). It is recommended to set

the actuator to the desired control signal and action before fitting to
the valve (see "DIP switch settings", figure 7). Power must be con-
nected before the auto-calibration cycle can be started.

Procedure: Actuator is mounted on valve.

o Verify that with the stem fully retracted, there is @ minimum dis-
tance of 1 mm between the top of the actuator stem nut and the
stem guide bush in the actuator motor housing base plate.

If necessary correct the distance by adjusting the actuator / valve
stem connection.

 To start the auto calibration cycle, push both calibration buttons for
atleast 5 seconds. The actuator will make a full cycle to detect the
stem extended and retracted limits. (See Figure A and B).

® When the auto calibration cycle is completed the LED stop flash-
ing, the actuator stem moves to the position that corresponds to
the control signal and the five LED indicate the stem position.

© When the control signal changes the actuator stem moves to the
new position this is indicated by one flashing LED. The LED stops
flashing when the position corresponding to the control signal has
been reached.

Figure 7: Réglage de I'interrupteur Dip
1,2:  Signal d'entrée 7: Réglage manuel électrique

3,4,5: Gamme de signaux 8: Position aprés l'interruption du
d'entrée signal de réglage (ne s'applique

6: Sens d'action pas au signal de réglage mA)
direct/inversé

Ajustage automatique en cas de signal d’entrée standard

Le signal d’entrée standard peut étre sélectionné au moyen des interrup-
teurs DIP 3 et 4 (voir “DIP switch settings”, figure 7). Avant de monter le
vérin sur la vanne, il faut régler le type du signal de commande et le sens
d’action du vérin (voir “DIP switch settings”, figure 7). La tension secteur
doit étre appliquée afin de pouvoir démarrer I'ajustage automatique.
Opération: le vérin est monté sur la vanne.

® Assurez-vous, lorsque la broche est entiérement rentrée, qu'une cote
de contrdle d’au moins 1 mm existe entre I'écrou de broche et le
guidage de broche dans la plaque inférieure du carter moteur. Si
nécessaire, corrigez la cote de controle en ajustant le raccord de
broche entre le vérin et la vanne.

Le cycle d'auto-ajustage est démarré en appuyant simultanément sur
les deux touches d'ajustage pendant 5 secondes au minimum. Les 5
DEL clignotent. Le vérin ouvre et ferme la vanne complétement afin
de déterminer la course (voir figure A et B).

Dés que le cycle d'auto-ajustage est terminé, les DEL ne clignotent
plus. La broche d'entrainement se déplace dans la position conforme
au signal d'entrée et les 5 DEL indiquent la position de la broche.
Lorsque le signal d'entrée change, la broche se déplace dans la
nouvelle position conformément au signal. Suivant le mouvement de
la broche, une DEL clignote. Lorsque la nouvelle position est atteinte,
le clignotement cesse.

alibration buttons

P> ) o Touches d’ajustage >-

O During auto-calibration O Pendant la phase

O cycle all five status - O d'auto-ajustage,
% >5sec O indication LED flash | 2 >5sec O toutes les DEL

- simultaneously. o] »- clignotent
Figure A Figure B Figure A Figure B

Auto-Calibration procedure for freely defined control signal ranges
Non standard control signals for example 2...8 VDC are applied by
setting the DIP switches 3 and 4 (see "DIP switches settings", figure
7). Itis recommended to set the actuator to the desired control-signal
type and action before fitting to valve (see paragraph "DIP switch
settings"). Power must be connected before the auto-calibration
cycle can be started.

Procedure: (Actuator is mounted on valve)

o Verify that with the stem fully retracted, there is @ minimum distance
of 1 mm between the top of the actuator stem nut and the stem guide
bush in the actuator motor housing base plate.

If necessary correct the distance by adjusting the actuator / valve
stem connection.

The auto calibration cycle is started by pushing both calibration
buttons, on the pcb simultaneously for at least 5 seconds.

The actuator will then make a full cycle to detect the stem extended
and retracted limits. (See figure A and B).

Apply one of the control signal values and confirm by pressing one of
the two calibration buttons for 2 seconds (the 5 LED will illuminate for
5 sec to confirm the setting). Now apply the second control signal
value and again confirm by pressing one of the two calibration
buttons for 2 seconds (the 5 LED will illuminate for 5 sec to confirm
the setting).

Both the minimum and the maximum control signal values are stored
in the memory of the actuator.

When the auto calibration cycle is completed the LED stop flashing,
the actuator stem moves to the position that corresponds to the
control signal and the five LED indicate the stem position.

When the control signal changes the actuator stem moves to the new
position this is indicated by one flashing LED. The LED stops flashing
when the position corresponding to the control signal has been
reached.

Opération d’auto-ajustage pour gamme de signal d’entrée libre-
ment définie

Une gamme de signal d'entrée librement définie (de 2 a 8 V DC par ex.)
est réglée au moyen des interrupteurs DIP 3 et 4 (voir “DIP switch
settings’, figure 7). Avant de monter le vérin sur la vanne, il faut régler le
type du signal de commande et le sens d’action du vérin (voir “DIP
switch settings”, figure 7). La tension secteur doit étre appliquée afin de
pouvoir démarrer I'ajustage automatique.

Opération: le vérin est monté sur la vanne.

® Assurez-vous, lorsque la broche est entiérement rentrée, qu'une cote
de contréle d'au moins 1 mm existe entre 'écrou de broche et le
guidage de broche dans la plaque inférieure du carter moteur. Si
nécessaire, corrigez la cote de controle en ajustant la liaison de
broche entre le vérin et la vanne.

Le cycle d’auto-ajustage est démarré en appuyant simultanément sur
les deux touches d'ajustage pendant 5 secondes au minimum. Les 5
DEL clignotent. Le vérin ouvre et ferme la vanne complétement afin
de déterminer la course (voir figure A et B).

Entrez 'un des signaux de commande et confirmez I'entrée en
appuyant sur l'une des touches d'ajustage pendant 2 secondes

(les 5 DEL s'allument pendant 5 secondes pour confirmer cette
opération). Entrez ensuite le deuxiéme signal de commande en
procédant de la méme maniére.

Les signaux de commande pour les limites supérieures et inférieures
sont enregistrés dans la mémoire du vérin.

Dés que le cycle d'auto-ajustage est terminé, les DEL ne clignotent
plus. La broche d'entrainement se déplace dans la position conforme
au signal d’entrée et les 5 DEL indiquent la position de la broche.
Lorsque le signal d'entrée change, la broche se déplace dans la
nouvelle position conformément au signal. Suivant le mouvement de
la broche, une DEL clignote. Lorsque la nouvelle position est atteinte,
le clignotement cesse.
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VA-7700 Elektrischer Ventilantrieb
Stetiger Antrieb (VA-7706-xxxx und VA-7746-xxxx)

LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER INSTALLATION
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE DIE FUR SPATERE
REFERENZZWECKE AUF.

Abbildung 1: Abmessungen (in mm) und Montageteile

Abbildung 2: Technische Daten Meldung
Abbildung 3: Handverstellung (™[ Handbetétigung
- Elektrisch —

- Mechanisch . LEDAN
(nur bei VA-7746-xxxx) (D LED blinkt
Abbildung 4: Einbaulage O 6D Aus

Abbildung 5: Montage auf das Ventil
Stellen Sie sicher, dass ein Kontrollma@ von min. 1 mm (ref.)
zwischen der Befestigungsmutter aus Messing und dem Spin-
delkopf (siehe Bild 5 [@])  vorhanden ist. Falls erforderlich
nachjustieren.

Abbildung 6: Elektrisches AnschluBschema

VA-7700 Elektrische ventielaandrijving
Permanente Aandrijving (VA-7706-xxxx en VA-7746-xxxx)

LEES DEZE GEBRUIKSAANWIJZING AANDACHTIG DOOR
ALVORENS DE REGELUNIT TE INSTALLEREN EN BEWAAR
DEZE VOOR NADERE INFORMATIE.

Figuur 1: Afmetingen (in mm) en montagedelen

Figuur 2: Technische gegevens Melding

Figuur 3: Handmatige verstelling Handbediening
- Elektrisch —
- Mechanisch LED aan

| LED knippert
LED uit

(enkel bij VA-7746-xxxx)
Figuur 4: Montage positie
Figuur 5: Inbouwpositie
Zorg ervoor dat een controlemaat van min. 1 mm (ref.) ussen
de bevestigingsmoer van messing en de spilkop (zie ~ afbeelding 5
[@]) voorhanden is. Indien nodig bijstellen.
Figuur 6: Elektrisch aansluitschema

VA-7700 Elektriskt ventilstalldon
kontinuerligt stalldon (VA-7706-xxxx och VA-7746-xxxx)

LAS NOGGRANT IGENOM ANSVISNINGARNA FORE
INSTALLATIONEN FORVARA DESSA FOR FRAMTIDA BEHOV.

Figur 1: Matt (i mm) och monteringsdelar
Figur 2: Tekniska data

Figur 3: Handreglering Meddelande —
- Elektrisk ") [Handmanvrering
- Mekanisk “@LED lyser
i (endast yid V/§-7746-xxxx) O LED blinkar
F!gur 4: Monter!ngslage ) O [Lepsiack
Figur 5: Montering pa ventilen

Sakerstll att det finns ett kontrollméatt pa min. 1 mm (ref.)
mellan fastmuttern av massing och spindelhuvudet (se bild
5 [@]). Efterjustera om nodvéndigt.

Figur 6: Elektriskt anslutningsschema

ACHTUNG: Ausfiihrungen mit Handrad, max. 24 VAC an
den Klemmen 10, 11, 12.

ATTENTIE: Uitvoeringen met handwiel, max. 24 VAC aan
de klemmen 10, 11, 12.

OBSERVERA: Utforanden med handratt, max. 24 VAC pa
uttagen 10, 11, 12.

WICHTIG: Die Antriebselektronik ist vor statischen Entladungen zu
schiitzen.

BELANGRIJK: De aandrifelektronica moet tegen statische

ontladingen beschermd worden.

VIKTIGT: Drivelektroniken ska skyddas mot statiska urladdningar.

Abbildung 7: Einstellung der Dip-Schalter

1,2: Eingangssignal 7:  Elektrische Handverstellung

3,4,5: Eingangssignalbereich  8:
6: Wirksinn:
Direkt / Umgekehrt

Position nach Stellsignal-
Unterbrechung (nicht bei Ma
Stellsignal)

Automatische Justierung bei Standard Eingangssignal

Das Standard Eingangssignal kann mittels DIP-Schalter 3 und 4 gewahit
werden (siehe "DIP switch settings", Bild 7). Bevor Sie den Antrieb auf
das Ventil montieren, muB Art des Steuerungssignals und der Wirksinn
des Antriebs eingestellt werden. (siehe "DIP switch settings”, Bild 7).
Netzspannung muR anliegen, um die automatische Justierung zu starten.
Vorgang: Der Antrieb ist auf dem Ventil montiert.

o Stellen Sie sicher, dass, wenn die Spindel vollstandig eingefahren ist,
ein Kontrollmal von mindestens 1 mm zwischen der Spindelmutter
und der Spindelfiihrung in der Motorgehduseunterplatte besteht.
Falls erforderlich, korrigieren Sie das KontrollmaR durch Justieren
der Spindelverbindung zwischen Antrieb und Ventil.

Der Selbstjustierungszyklus wird gestartet, indem man beide Justie-
rungstasten gleichzeitig fiir mindestens 5 Sekunden driickt. Die 5
LEDs blinken. Der Antrieb 6ffnet und schlieRt das Ventil vollsténdig,
um den Hub zu ermitteln. (siehe Bild 7 und B).

Wenn der Selbstjustierungszyklus abgeschlossen ist, blinken die LEDs
nicht mehr. Die Antriebsspindel fahrt in die Position entsprechend des
Eingangsignals und die 5 LEDs zeigen die Spindelposition an.

Andert sich das Eingangsignal bewegt sich die Spindel in die neue
Position, entsprechend des Signals. Abhangig von der Bewegung
der Spindel blinkt eine LED. Wenn die neue Position erreicht ist,
endet das Blinken.

Figuur 7: Instelling DIP-schakelaars

1,2: Ingangssignaal 7: Elektrische handverstelling
3,4,5: Ingangssignaalbereik 8: Positie na
6: Werking directiomgekeerd stelsignaalonderbreking

(niet bij mA-stelsignaal)

Automatische afstelling bij standaard ingangssignaal

Het standaard ingangssignaal kan met de DIP-schakelaar 3 en 4 geko-
zen worden (zie "DIP switch settings", afbeelding nr. 7). Voor u de
aandrijving op het ventiel monteert moet het soort besturingssignaal en
de werking van de aandrijving ingesteld worden. (zie "DIP switch
settings", afbeelding nr. 7).De netspanning moet voorhanden zijn om de
automatische justering te starten.

Procedure: De aandrijving is op het ventiel gemonteerd.

e Zorg ervoor dat, als de spil volledig ingeschoven is, een controlemaat
van minstens 1 mm tussen de spilmoer en de spilgeleiding in de
motorbehuizingonderplaat voorhanden is. Corrigeer indien nodig de
controlemaat door het justeren van de spilverbinding tussen aandri-
jving en ventiel.

De automatische justeringscyclus wordt gestart door beide justerin-
gstoetsen tegelijk gedurende minstens 5 seconden in te drukken. De
5 LED's knipperen. De aandrijving gaat open en sluit het ventiel
volledig om de slag te bepalen. (zie afbeelding A en B). .

Als de automatische justeringscyclus afgesloten is, knipperen de
LED's niet meer. De aandrijfspil loopt in de positie naargelang het
ingangssignaal en de 5 LED's geven de spilpositie aan.

Wijzigt het ingangssignaal, dan beweegt de spil zich in de nieuwe
positie, naargelang het signaal. Afhankelijk van de beweging van de
spil knippert een LED. Als de nieuwe positie bereikt is, eindigt het
knipperen.

Figur 7: Instéllning DIP-switchar

1,2: Ingangssignal 7. Elektrisk handreglering

8: Position efter
reglersignal-avbrott
(ej vid mA reglersignal)

3,4,5: Ingangssignalomrade
6: Direkt / omvand gangriktning

Automatisk justering vid standard ingangssignal.

Standard-ingangssignalen kan valjas medels DIP-switch 3 och 4

(se "DIP-switch settings", figur 7).

Innan du monterar stélldonet pa ventilen maste styrsignalens typ och

stélldonets gangriktning stallas in (se "DIP switch settings”, figur 7).

Natspanning maste ligga pa for att den automatiska justeringen ska

kunna startas.

Forlopp: Stalldonet ar monterat pa ventilen.

o Sakerstall att det - nér spindeln &r helt inkord - finns ett kontrolimatt
pa minst 1 mm mellan spindelmuttern och spindelstyrningen i
motorhusets underplatta. Om nddvandigt maste man korrigera
kontrollmattet genom att justera spindelforbindelsen mellan stél-
Idon och ventil.

e Sjalvjusteringscykeln startas genom att man trycker pa bada

justeringstangenterna samtidigt i minst 5 sekunder. De 5 lysdioder-

na blinkar. Stélldonet dppnar och stanger ventilen fullstandigt for

att berékna slaglangden (se figur A och B).

Nar sjélvjusteringscykeln &r avslutad, upphér lysdioderna att blinka.

Drivspindeln kér till positionen motsvarande ingangssignalen och

de 5 lysdioderna visar spindelns position.

Om ingangssignalen andras, ror sig spindeln till den nya positio-

nen, motsvarande signalen. Avhéangigt av spindelns rorelse blinkar

en lysdiod. Nar den nya positionen ar nadd, upphdr blinkandet.

Justierungstasten - A usteringstoetsen - teringst t »-
g ;\S?E::Egt%enrm O_ Tijdens de automatische uelerngsiangenter 8 Under
- » sphasle p -~ justeringsfase o Cl sjalvjusteringsskedet
E 5sec O blinken alle LEDs i % 5sec > glzﬁifgi_glle LED's & %} >5sec O bl|nkt§dr_a:|a lysdioder
S - gleichzeitig — (p- ‘egelirerty o @ samiaigt
Abbildung A Abbildung B Weergave A Weergave B Figur A Figur B
Selbstjustierungsvorgang bei frei definiertem Automatische justering bij vrij gedefinieerd i i Ibereik Sjalvjusteringsforlopp vid fritt definierat ingangssignalomrade

Eingangssignalbereich

Ein frei definierter Signaleingangsbereich (z.B. 2 bis 8 V DC) wird mit
den DIP-Schalter 3 und 4 eingestellt. ("DIP switch settings", Bild 7).
Bevor Sie den Antrieb auf das Ventil montieren, muB Art des Steue-
rungssignals und der Wirksinn des Antriebs eingestellt werden. ("DIP
switch settings”, Bild 7). Netzspannung muR anliegen, um die auto-
matische Justierung zu starten.

Vorgang: Der Antrieb ist auf dem Ventil montiert.

Stellen Sie sicher, dass, wenn die Spindel vollstandig eingefahren ist,
ein Kontrollmaf} von mindestens 1 mm zwischen der Spindelmutter
und der Spindelfiihrung in der Motorgehduseunterplatte besteht.
Falls erforderlich, korrigieren Sie das Kontrollmal durch Justieren
der Spindelverbindung zwischen Antrieb und Ventil.

Der Selbstjustierungszyklus wird gestartet, indem man beide Justie-
rungstasten gleichzeitig fiir mindestens 5 Sekunden driickt. Der
Antrieb 6ffnet und schlieRt das Ventil vollsténdig, um den Hub zu
ermitteln. (siehe Bild A und B).

Geben Sie eines der Steuersignale ein und bestatigen Sie die Einga-
be durch Driicken einer der beiden Justierungstasten fiir 2 Sekunden
(die 5 LEDs leuchten zur Bestagigung fiir 5 Sekunden auf). Geben
Sie anschlieBend genauso das zweite Steuersignal ein.

Die Steuersignale fiir die oberen und unteren Grenzen werden im
Speicher des Antriebs gespeichert.

Wenn der Selbstjustierungszyklus abgeschlossen ist, blinken die
LEDs nicht mehr. Die Antriebsspindel fahrt in die Position entspre-
chend des Eingangsignals und die 5 LEDs zeigen die Spindelposition
an.

Andert sich das Eingangsignal bewegt sich die Spindel in die neue
Position, entsprechend des Signals. Abhéngig von der Bewegung
der Spindel blinkt eine LED. Wenn die neue Position erreicht ist,
endet das Blinken.

Een vrij gedefinieerd signaalingangsbereik (b.v. 2 tot 8 V DC) wordt met
de DIP-schakelaars 3 en 4 ingesteld. (zie "DIP switch settings",
afbeelding nr. 7).Voor u de aandrijving op het ventiel monteert, moet het
soort besturingssignaal en de werking van de aandrijving ingesteld
worden. (zie "DIP switch settings", afbeelding nr. 7).

De netspanning moet voorhanden zijn om de automatische justering te
starten.

Procedure: De aandrijving is op het ventiel gemonteerd.

e Zorg ervoor dat, als de spil volledig ingeschoven is, een controlemaat
van minstens 1 mm tussen de spilmoer en de spilgeleiding in de
motorbehuizingonderplaat voorhanden is. Corrigeer indien nodig de
controlemaat door het justeren van de spilverbinding tussen aandri-
jving en ventiel.

De automatische justeringscyclus wordt gestart door beide justerin-
gstoetsen tegelijk gedurende minstens 5 seconden in te drukken. De
aandrijving gaat open en sluit het ventiel volledig om de slag te
bepalen. (zie afbeelding A en B).

Voer een van de besturingssignalen in en bevestig de invoer door
het indrukken van een van beide justeringstoetsen gedurende 2
seconden (de 5 LED's branden gedurende 5 seconden voor de
bevestiging). Voer daarna op dezelfde manier het tweede besturin-
gssignaal in.

De besturingssignalen voor de bovenste en onderste grenzen wor-
den in het geheugen van de aandrijving opgeslagen.

Als de automatische justeringscyclus afgesloten is, knipperen de
LED's niet meer. De aandrifspil loopt in de positie naargelang het
ingangssignaal en de 5 LED's geven de spilpositie aan.

Wijzigt het ingangssignaal, dan beweegt de spil zich in de nieuwe
positie, naargelang het signaal. Afhankelijk van de beweging van de
spil knippert een LED. Als de nieuwe positie bereikt is, eindigt.het
knipperen.

Ett fritt definierat ingangssignalomrade (t.ex. 2 till 8 V DC) stalls in
med DIP-switcharna 3 och 4 (se "DIP switch settings”, figur 7).
Innan du monterar stélldonet pa ventilen maste styrsignalens typ och
stélldonets gangriktning stéllas in. (se "DIP switch settings", figur 7).
Nétspanning maste ligga pa for att den automatiska justeringen ska
kunna startas.

Forlopp: Stalldonet &r monterat pa ventilen.

o Sakerstall att det - nar spindeln &r fullstandigt inkord - finns ett
kontrollméatt pa minst 1 mm mellan spindelmutter och spindel-
styrning i motorhusets underplatta. Om nédvandigt maste man
korrigera kontrollmattet genom att justera spindelforbindelsen
mellan stalldon och ventil.

o Sjalvjusteringscykeln startas genom att man trycker pa bada

justeringstangenterna samtidigt i minst 5 sekunder. Stélldonet

Gppnar och stanger ventilen fullstandigt for att berékna slaglén-

gden (se figur A och B).

Mata in en av styrsignalerna och bekrafta inmatningen genom att

trycka pa en av de bada justeringstangenterna i 2 sekunder (de 5

lysdioderna lyser upp i 5 sekunder som bekraftelse). Mata darefter

in den andra styrsignalen pa samma satt.

Styrsignalerna for de dvre och undre grédnsema lagras i stélldo-

nets minne.

Nér sjélvjusteringscykeln ar avslutad, upphér lysdioderna att

blinka. Drivspindeln kér till positionen motsvarande ingangssigna-

len och de 5 lysdioderna visar spindelns position.

Om ingangssignalen andras, ror sig spindeln till den nya positio-

nen, motsvarande signalen. Avhangigt av spindelns rorelse blin-

kar en lysdiod. Nér den nya positionen ar nadd, upphér blinkan-
det.
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Figure 5: VA-77xx-100x - Mounting on the valve

VAT Txx-0048_200405

Figure 5: VA-77xx-820x - Mounting on the valve
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Figure 6: Wiring Diagrams

Normal operating mode

The LED display indicates the actuator stem position. The LED stops
flashing when the position corresponding to the control signal has
been reached.

0 |
0-20%
20-40%A
40-60%:
60-80% O
gL O
Actuator status indication
The actuator microprocessor carries out a failure diagnosis when a
failure has been detected. The actuator status is indicated by the
LED display.
LED Definition

Actuator stem
Stopped between
40 to 60% of stroke

Actuator stem
moving between
40 to 60% of stroke

When the micro processor detects

— that the stem has come to an unex-

'@ | LED permanently on pected stop it initiates a retry cycle,

- | LED flashing this is repeated three times and if
N unsuccessful the actuator status is

O | LED permanently off switched to fault mode and the LED

ndicate a alarm code. If the problem is cleared however, the actua-

tor continues normal function.

Fault mode

If the actuator enters fault mode, the LED will flash as shown.

The indication is general and is displayed when:

(- Stem comes to unexpected stop; retry cycle fails to clear
O problem.

(- e Freely defined control-signal settings are incomplete or not
O stored.

(- e Invalid E2PROM parameters.

Specific fault indication
To indicate the specific fault press one of the calibration buttons for
2 seconds. A fault diagnosis is displayed:

Specific alarm codes displayed
by LED

Diagnosis

A Calibration interrupted
before completion or

Invalid E2PROM parame-
ters

-O O[>

|
\.
B

]

.

c Actuator stalled due to
valve blockage

-O OO |

Nl
/'
'

S

| D Default E2PROM parame-
O ters defective

OO

Service standard
La DEL allumée marque la position de la broche du vérin. Lorsque
la broche se déplace en raison d’un nouveau signal d’entrée, I'une
des DEL clignote en fonction de la position de la broche. Lorsque la
nouvelle position est atteinte, la DEL cesse de clignoter.
A

0 T

0-20% |

Broche d’entrainement
“®: immobilisée entre
8 40 6t 60 % de la course

Broche d'entrainement
2040% -@- Se déplace entre
s060% _(p- 40et60 % de la course
60-80% O

80—1%};/i O

Affichage de I'état du vérin

Le microprocesseur du vérin dispose d'un diagnostic d'emeurs. Les DEL

indiquent dans ce cas Iétat incorrect du vérin. Lorsque le microprocesseur

constate que la broche s'arméte sansconstate que la broche s'améte sans

Définition des DEL raison, il essaie trois fois de régler la
@ |DEL alumées on pemmanence position oorrpcte de la broche. Lorsque

[ @ cette opération n'est pas couronnée de

] succes, les DEL indiquent lerreur

X = correspondante. Aprés I'élimina-
O [DEL éteintes tion dupprobléme, IZ vérin

continue a fonctionner normalement. Du probléme, le vérin continue

a fonctionner normalement.

Mode d’erreur

Lorsque le vérin n’atteint pas la position souhaitée, les DEL cligno-

tent de la maniére suivante. Voici les raisons possibles des erreurs:

(- |DEL clignotent

O e Labroche s'est arrétée de maniére inattendue et les
@) tentatives d'amener en position correcte ont échouées.
O ® Les réglages de signaux de commande définis librement
O sont incomplets ou n'ont pas été enregistrés.
O e Parametres d’E2PROM incorrects.

Affichage de I'erreur précise

Appuyez sur 'une des touches d'ajustage pendant 2 secondes afin
d'obtenir le diagnostic d’erreur exact. L'affichage porte sur ce qui suit:

Codes d’erreur spéciaux affi-
chés par LED

Diagnosis

Ajustage automatique inter-
A | rompu trop tot ou absence de
paramétres

Param. d'E2PROM non
valables

L. || C |Entrainement bloqué

N

®OOO|e

N
20

O D | Param. E2PROM incorrects

hen the problem has been solved, pressing one of the calibration
buttons for at least 5 seconds will cause the actuator to leave the
fault mode and the LED will show present actuator status. Standard
operating mode.

Lorsque le probléme a été éliminé, il faut actionner I'une des deux
touches d'ajustage pendant 5 secondes au minimum. Ce n’est que
maintenant que le vérin quitte le mode d’erreur et que les DEL
indiquent de nouveau I'état actuel.

Safety Warnings |

Consignes de sécurité |

® To prevent electric shock or damage to equipment, great care
must be taken when the cover is removed (by authorised person-
nel only) for adjustments or inspection. In all other cases when the
cover is removed, the power should be switched OFF.
This actuator is not equipped with a power supply switch. There-
fore an additional bipolar switch should be included in the power
supply wiring to isolate the device

© All wiring should conform to local codes and must be carried out by
authorized personnel only. Keep high and low voltage wiring
separated. When using multi-stranded wire apply a cable ferrule to
the cable end.

® Make sure that the line power supply is in accordance with the
power supply specified on the device. Check all wiring connections
before applying power to the system. Short-circuited wires will
result in permanent damage to the equipment. 24VAC models
must be powered through a class |1 230/24V safety transformer
and appropriate fuse.

o Caution: the integrated circuits are sensitive to static.
Take suitable precautions when servicing

Check out procedure: Before leaving the installation observe at
least three complete operating cycles to be sure that all components
are functioning correctly. If not, please contact your supplier.

e Pour éviter des accidents dus a I'électricité et les dommages
matériels, il faut respecter des mesures de précaution apres avoir
retiré le couvercle de 'appareil pour réaliser I'ajustage et la
maintenance (uniquement par du personnel spécialisé). Dans
tous les autres cas, il faut couper la tension. Le vérin est équipé
d'un interrupteur de courant. Un interrupteur de coupure de la
tension doit étre intégré dans l'alimentation au secteur.

Le raccordement électrique doit étre réalisé par le personnel
autorisé conformément aux prescriptions locales. La tension
d'alimentation et la basse tension doivent étre amenées séparé-
ment. En cas d'utilisation de cébles flexibles, il faut utiliser des
cosses de cable.

Assurez-vous que la tension d’alimentation coincide avec les
valeurs indiquées sur le vérin. Contrdlez toutes les liaisons par
céble avant de mettre le vérin en circuit. Les court-circuits ris-
quent d'endommager le vérin. Les appareils de 24 VAC doivent
étre alimentés par un transformateur de sécurité plus fusible de la
classe 11230/24 V.

Attention: L'électronique doit étre protégée contre les décharges
statiques. Lors de la maintenance, il faut prendre des mesures
préventives correspondantes.

Controle final: Afin d’assurer que le montage et le réglage du vérin
ont été réalisés correctement, il faut effectuer trois cycles complets.
En cas de problémes lors de l'installation, veuillez contacter votre
fournisseur.

This document is subject to change without notice |

| Document non contractuel pouvant étre modifié sans préavis
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Standardbetrieb

Die leuchtende LED markiert die Spindelposition des Antriebs.
Bewegt sich die Spindel aufgrund eines neuen Eingangssignals,
blinkt eine der LEDs, abhangig von der Spindelposition. Wenn die
neue Position erreicht ist, endet das Blinken.

‘

0200 Antriebsspindel Antriebsspindel
2040% |auft zwischen steht zwischen
40 bis 60 %des Hubs 40 bis 60 % des Hubs

40-60%7 ):
60-80% O
80-1 ggoa/i O
Anzeige des Antriebszustandes
Der Microprozessor des Antriebs verfiigt iiber eine Fehlerdiagnose.
Die LEDs zeigen dann den fehlerhaften Zustand des Antriebs an.
Wenn der Micropozessor feststellt, dass die Spindel unerwartet
LED Definition stoppt, dann versucht er drei-
. LEDs leuchten permanent rer;:lzgzek”(;rr:ekte Spindelposition
Kann dieser Vorgang nicht
N - erfolgreich ausgefiihrt werden,
O |LEDs sind ausgeschaltet zeigen die LEDs die
Fehlersituation an. Wurde das Problem behoben, arbeitet der Antrieb
normal weiter.
Fehlermodus
Wenn der Antrieb die gewiinschte Position nicht erreicht, blinken die
LEDs wie folgt. Folgende Griinde konnten zur Fehlersituation fiihren:

(- |LEDs blinken

O o Spindel stoppte unerwartet und die Versuche, die korrekte

(j Spindelposition einzunehmen, schlugen fehl
Q o Die Einstellungen der freidefinierten Steuerungssignale
O sind unvollstandig oder wurden nicht gespeichert.

(- * Ungiitige E2PROM Parameter

Genaue Fehleranzeige
Driicken Sie einen der Justierungstasten fiir 2 Sekunden, um eine
genaue Fehlerdiagnose zu erhalten. Folgendes wird angezeigt:

Standaardmodus

De brandende LED markeert de spilpositie van de aandrijving.
Beweegt de spil wegens een nieuw ingangssignaal, dan knippert een
van de LED's, afhankelijk van de spilpositie. Als de nieuwe positie
bereikt is, eindigt het knipperen.

0 Aandriffspil Aandrifspil
0-20% @ |oopt tussen Stopte tussen
22‘;}2%— > 40 tot 60 % 40 tot 60 %
40-60% -
s0s0% () van de slag van de slag

L O

Weergave van de aandrijftoestand

De microprocessor van de aandrijving beschikt over een
foutdiagnose. De LED's geven dan de foute toestand van de
aandrijving aan. Als de microprocessor vaststelt dat de spil

LED-definitie onverwachts stopt, dan probeert

@ | LED's branden permanent hij drie keer om de correcte

@ spilpositie in te stellen. Kan

O LED's knipperen deze procedure niet met succes
= P uitgevoerd worden, dan geven

O | LED's zin uitgeschakeld de LED's de foutsituatie aan.
erd het probleem verholpen, dan werkt de aandrijving normaal
verder.

Foutmodus

Als de aandrijving de gewenste positie niet bereikt, knipperen de
LED's als volgt. De volgende oorzaken kunnen tot foutsituaties
leiden:

(- e Spil stopte onverwachts en de pogingen om de correcte

O spilpositie in te nemen, mislukten.
O o De instellingen van de vrij gedefinieerde besturingssigna-
O len zijn onvolledig of werden niet opgeslagen.

O ® Ongeldige E2PROM-parameters.

Precieze foutweergave
Druk gedurende 2 seconden op een van de justeringstoetsen om een
precieze foutdiagnose te verkrijgen. Het volgende wordt weergegeven:

Standarddrift

Den lysande lysdioden markerar stalldonets spindelposition.

Nér spindeln ror sig pa grund av en ny ingangssignal blinkar en av
lysdioderna, avhéngigt av spindelpositionen. Nér den nya positionen
ar nadd, upphdr blinkandet.

oY . Drivspindeln Drivspindeln
0-20% ; - [6per mellan ‘@- stannar mellan
20-40% - 40 till 60 % O 40160 %
“060% _ (- 4y slaglangden O avslaglingden

60-80% O
80-1 ggoa/i O
Indikering av stélldonets tillstand
Stélldonets mikroprocessor har en feldiagnos. Lysdioderna visar da
stélldonets defekta tillstand. Om mikroprocessom faststaller att
spindeln stannar ovantat, sa forsoker den stalla in den korrekta

spindelpositionen tre ganger.
Om detta inte lyckas, visar
lysdioderna felsituationen.

Nar problemet avhjalpts, arbe-
tar stélldonet normalt vidare.

LED alternativ
3 Lysdioderna lyser permanent
] Lysdioderna blinkar

O Lysdioderna ar slickta

Felldge
Om stalldonet inte nar den dnskade positionen, blinkar lysdioderna
pa foljande satt. Foljande orsaker kan ha lett till felsituationen:

O ® Spindeln har stannat ovéntat och forséken att inta ratt

O spindelposition har misslycktats.
O o Instdliningarna av de fritt definierade styrsignalerna ar
O ofullstandiga eller har ej lagrats.

O e Qgiltiga E2PROM parametrar.

Exakt felindikering
Tryck pa en av justeringstangenterna i 2 sekunder, for att erhalla en
exakt feldiagnos. Féljande visas:

Spezielle Fehlercodes, die per
LED angezeigt werden

Diagnosis

Automatische Justierung

A wurde zu friih abgebrochen
oder es fehlen Parameterwer-
te

OOl

Ungiiltige E2PROM Parame-
ter

g

T
\.
B

]

N

C | Antrieb ist blockiert

Standard E2PROM Parame-
ter sind fehlerhaft

O O-

Speciale foutcodes die via LED| | Diagnose
weergegeven worden

Automatische justering werd
A | te vroeg afgebroken of er
ontbreken parameterwaarden

OO

Ongeldige E2PROM-
parameters

,

oe

~

-O OO |

"
N
I
\‘
2
|

\

Aandrijving is geblokkeerd

Y Standard EZPROM
O -,.\- _,.\_ O |IP parameters zijn fout

Speciella felkoder som visas
via LED

Diagnos

Automatisk justering har
A | avbrutits for tidigt eller
parametervarden fattas

OO|»

Ogiltiga E2PROM parametrar

g
.

°
OOO|e

‘@ | | C|Stlldonet r blockerat

OOOO|e
|

,
] ]

L .’_ @ p | Stendard E2PROM
w. w O parametrar ar felaktiga

00
o
O

\

Wenn das Problem behoben wurde, muR eine der beiden Justie-
rungstasten fiir mindestens 5 Sekunden gedriickt werden. Erst dann
verlalt der Antrieb den Fehlermodus und die LEDs zeigen wieder
den aktuellen Zustand an.

Als het probleem verholpen werd, moet een van de beide
justeringstoetsen gedurende minstens 5 seconden ingedrukt worden.
Pas dan verlaat de aandrijving de foutmodus en de LED's geven
opnieuw de actuele toestand weer.

Nar problemet har avhjalpts, maste man trycka pa en av de bada
justeringstangenterna i minst 5 sekunder. Forst da lamnar stalldonet
fellaget och lysdioderna visar det aktuella tillstandet igen.

Sicherheitshinweise |

Veiligheidsvoorschriften |

Sakerhetsanvisningar |

e Um Elektrounfalle oder Sachschaden zu vermeiden sind nach
Abnahme des Geratedeckels zur Justierung oder Wartung des
Antriebes (durch Fachpersonal) Vorsichtsmanahmen zu bea-
chten . In allen anderen Fallen ist die Spannung abzuschalten.
Der Antrieb ist nicht mit einem Stromschalter ausgestattet. Ein
Schalter zur Spannungsunterbrechung muf in die Stromzufi-
hrung integriert sein.

Der elektrische Anschlu ist nach den értlichen Vorschriften durch
autorisiertes Personal durchzufiihren. Versorgungsspannung und
Niederspannung sind getrennt zuzufiihren. Bei Verwendung von
flexiblen Leitungen sind Kabelschuhe zu verwenden.

Stellen Sie sicher das die Versorgungsspannung mit dem angege-
benen Wert des Antriebes Ubereinstimmt. Uberpriifen Sie alle
Kabelverbindungen bevor Sie den Antrieb einschalten. Kur-
zschliisse fiihren zu Beschédigung bzw. Ausfall des Antriebs.
24VAC Gerate miissen durch einen Klasse I 230/24V Sicherhei-
tstransformator plus Sicherung versorgt werden.

Achtung: Die Elektronik ist gegeniber statischer Entladung zu
schiitzen. Bei Wartung sind entsprechende Vorsichtsmafinahmen
zu treffen.

AbschluBkontrolle: Um sicher zu stellen das die Antriebsmontage
und Einstellung korrekt erfolgt ist sind drei komplette Zyklen durchzu-
fiihren . Wenn Probleme bei der Installation auftreten bitte kontaktie-
ren Sie lhren Lieferanten.

e Om elektrische ongevallen of materiéle schade te vermijden
moeten na het afnemen van het deksel voor de justering of het
onderhoud van de aandrijving (door daarvoor opgeleid personeel)
voorzorgsmaatregelen getroffen worden. In alle andere gevallen
moet de spanning uitgeschakeld worden. De aandrijving is niet
met een stroomschakelaar uitgerust. Een schakelaar voor de
spanningsonderbreking moet in de stroomtoevoer geintegreerd
zijn.

De elektrische aansluiting moet volgens de plaatselijke voorschrif-
ten door geautoriseerd personeel uitgevoerd worden. Voedin-
gsspanning en laagspanning moeten afzonderlijk toegevoerd
worden. Bij het gebruik van flexibele leidingen moeten kabelscho-
enen gebruikt worden.

Zorg ervoor dat de voedingsspanning met de opgegeven waarde
van de aandrijving overeenstemt. Controleer alle kabelverbindin-
gen voor u de aandrijving inschakelt. Kortsluitingen leiden tot
beschadigingen of het uitvallen van de aandrijving. 24VAC-
toestellen moeten door een klasse Il 230/24V-
veiligheidstransformator plus zekering gevoed worden.

Attentie: De elektronica moet tegen statische ontladingen
beschermd worden. Bij onderhoud moeten de nodige
voorzorgsmaatregelen getroffen worden.

o For att undvika elolyckor eller materiella skador maste
forsiktighetsatgarder beaktas efter att apparatiocket tagits av for
justering eller underhall av stélldonet (av fackpersonal). | alla
andra fall ska spanningen frankopplas. Stélldonet &r inte forsett
med en strdmbrytare. En brytare for att bryta spanningen maste
vara integrerad i stromtillforseln.

Elanslutningen ska utféras av behérig personal i enlighet med de
lokala foreskrifterna. Forsorjningsspanning och lagspanning ska
tillforas atskilt. Vid anvandning av flexibla ledningar ska kabelskor
anvéndas.

Sékerstall att forsorjningsspanningen stdmmer dverens med det
angivna vardet for stalldonet. Kontrollera alla kabelférbindelser
innan du tillkopplar stalldonet. Kortslutningar leder till skador pa
stélldonet resp. att det upphor att fungera. 24VAC apparater
maste forsorjas genom en klass Il 230/24V
sékerhetstransformator plus sékring.

Observera: Elektroniken ska skyddas mot statisk urladdning.
Vid underhall ska motsvarande forsiktighetsatgarder vidtas.

Avslutande kontroll: For att sakerstalla att monteringen och
instéliningen av stélldonet har utforts korrekt, ska tre kompletta
cykler genomforas. Var god kontakta din leverantr om det uppstar
problem vid installationen.

Technische Anderungen vorbehalten I | Dit document kan zonder kennisgeving gewijzigd worden | Detta dokument kan &ndras utan férhandsmeddelande
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Figure 7: DIP Switches Settings



PIN 14-88328-63 Rev. E
Issue Date: 04 2006

JAHNSON
CONTRELS

ITALIANO

ESPANOL

Serie VA-7700 attuatore valvole elettrico
Azionamento continuo (VA-7706-xxxx e VA-7746-xxxx)
LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI PRIMA
DELL'INSTALLAZIONE
E CONSERVARLE PER USO FUTURO.

Figura 1: Dimensioni (in mm) e componenti di montaggio
Figura 2: Caratteristiche tecniche

Figura 3: Regolazione manuale Legenda
- E|en”°al (M) | Azionamento manuale
- Meccanica

(solo per il modello -@-|LED acceso

VA-T746-xxxx) (P-| LED lampeggiante
Figura 4: Posizioni di montaggio O LED spento
Figura 5: Montaggio sulla valvola

Assicurarsi, che tra il dado di fissaggio in ottone e la testa

dell'asta (vedere la figura 5 [@]) vi sia una misura di

controllo di almeno 1 mm (rif.). Se necessario, registrare.
Figura 6: Schema di allacciamento elettrico

Accionamiento eléctrico de valvulas VA-7700
Accionamiento Constante (VA-7706-xxxx y VA-7746-xxxx)

LEA ESTA HOJA DE INSTRUCCIONES CON ATENCION
ANTES DE HACER LA INSTALACION
Y GUARDELA PARA SU FUTURA UTILIZACION.

Figura 1: Medidas (en mm) y piezas de montaje

E!Qura g: gargctiristicas ‘I' Toyenda
igura 3: Reajuste manua
- Eléctrico @ Comando manual
- Mecanico 5 LED CON
(s6lo en VA-7746-xxxx) (D-|LED destellando
Figura 4: Posicion de instalacion O [LEDDES

Figura 5: Montaje sobre la valvula
Asegurar que haya una medida de control de 1 mm (ref.),
como minimo, entre la tuerca de fijacién de laton y el ca
bezal del husillo (ver la figura 5 [@]). En caso necesario,
debera reajustarse.

Figura 6: Esquema de conexiones eléctricas

PORTUGUES

Actuador eléctrico VA-7700 para valvulas
Actuador Progressivo (VA-7706-xxxx e VA-7746-xxxx)

LEIA ESTE MANUAL DE INSTRUGOES ATENTAMENTE ANTES
DE INSTALAR O ACTUADOR E GUARDE-O.

Representagao 1: Dimensées (em mm) e pegas de montagem
Representagao 2: Dados técnicos Servicio de Informacao

Representagao 3: Ajuste manual /) [ Manual
- Eléctrico ‘& | Goao
- Mecénico §
(s6 0 VA-T746-xxxx) (p-|Intermitente

Representagao 4: Posigdo de montagem | O |Desligado

Representagéo 5: Montagem sobre a vélvula
Assegure-se de que entre a porca de latdo e a
cabega do fuso (vide fig. 5 [@]) haja uma medida
de identificagdo de pelo menos 1 mm (ref.). Se
for necessério, reajustar.

Representagao 6: Schema di allacciamento elettrico

Attenzione: Esecuzione con volantino,
max. 24 VAC nei morsetti 10, 11, 12.

ATENCION: Versiones con volante, max. 24 VAC en los
bornes 10, 11, 12.

IMPORTANTE: L'elettronica di azionamento deve essere protetta
dalle scariche statiche.

IMPORTANTE: El sistema electronico del accionamiento debera
protegerse de descargas estaticas.

Figure 7: Impostazione dei Dip Switches

1,2:  Segnale d'ingresso 7: Regolazione manuale elettrica

3, 4, 5: Campo segnale d'ingresso 8: Posizione dopo l'interruzione

6:  Senso di azionamento del segnale di regolazione
diretto / inverso (Non con il segnale di regola-

zione nell'ordine di mA)

Auto-calibrazione con segnale d'ingresso standard

Il segnale d'ingresso standard pud essere scelto mediante i commuta-

tori DIP 3 e 4 (vedere "DIP switch settings", figura 7). Prima di monta-

re l'attuatore sulla valvola, bisogna impostare il tipo di segnale di

regolazione e il senso di azionamento dell'azionamento. (Vedere "DIP

switch settings”, figura 7).Per avviare l'auto-calibrazione deve esserci

la tensione di rete.

Processo: l'attuatore & montato sulla valvola.

® Assicurarsi, che quando I'asta & rientrata completamente, tra la

madrevite dell'asta e la guida dell'asta, nella piastra inferiore della

carcassa del motore, vi sia una misura di controllo di almeno 1

mm. Se necessario, correggere la misura di controllo registrando il

collegamento dell'asta tra I'attuatore e la valvola.

Il ciclo di auto-calibrazione viene avviato premendo contemporane-

amente entrambi i tasti di calibrazione per almeno 5 secondi. | 5

LED lampeggiano. L'attuatore apre e chiudere la valvola completa-

mente, per determinare |'alzata. (Vedere la figura A e B).

Quando il ciclo di auto-calibrazione & stato concluso, i LED non

lampeggiano piu. L'asta dell'attuatore si sposta nella posizione

corrispondentemente al segnale d'ingresso e i 5 LED indicano la

posizione dell'asta.

Se il segnale d'ingresso viene modificato, I'asta si sposta nella

nuova posizione corrispondentemente al segnale. Un LED lampeg-

gia in funzione del movimento dell'asta. Quando € stata raggiunta

Figura 7: Ajuste del conmutador DIP

1,2:  Sefial entrante 7: Reajuste manual eléctrico

3,4,5: Zona de entrada de sefiales 8: Posicion después de interru-

6: Sentido efectivo pcion de la sefial de reglaje
directo / inverso (no con sefial de reglaje mA).

Ajuste automatico con sefial entrante standard

La sefial entrante standard puede seleccionarse mediante los
conmutadores DIP 3y 4 (ver "Dip switch settings", figura 7).

Antes de montar el accionamiento sobre la valvula, debe ajustarse el
tipo de sefial de control y el sentido de efecto del accionamiento
(ver "Dip switch settings", figura 7). Debe haber tension eléctrica
para poner en marcha el ajuste automatico.

Proceso: El accionamiento estd montado sobre la vélvula.

® Asegurar que, cuando el husillo esté totalmente retraido, existe una
medida de control de por lo menos 1 mm entre la tuerca del husillo y
la guia del husillo en la placa inferior del armazén del motor. En caso
necesario, corregir la medida de control, ajustando la conexion del
husillo entre el accionamiento y la valvula.

Se pone en marcha el ciclo de autoajuste, pulsando las dos teclas de
ajuste al mismo tiempo durante, como minimo, 5 segundos.
Empiezan a parpadear los 5 LEDs. El accionamiento abre y cierra la
valvula totalmente para determinar el recorrido (ver las figuras A yB).
Después de haber terminado el ciclo de autoajuste, los LEDs ya no
parpadean. El husillo del accionamiento se desplaza a la posicion
segun la sefial entrante y los 5 LEDs indican la posicion del husillo.
Si cambia la sefial entrante, el husillo se desplaza a la nueva
posicién segun la sefial. Dependiente del movimiento del husillo,
parpadea un LED. Después de alcanzar la nueva posicion, finaliza el
parpadeo.

ATENGAO: Verses com roda manual, méx. 24 VAC nos
bornes 10, 11, 12.

IMPORTANTE: Proteger a electrénica do actuador contra
descargas estaticas.

la nuova posizione il LED termina di lampeggiare.

Tasti di calibrazione - Durante la fase

- di auto-calibrazione

- tuttiiLED
- >5sec (- lampeggiano

(- contemporaneamente

Teclas deajuste| | . pyrante la fase de

- autoajuste,

O los LEDs parpadean
> 5 sec - todos al mismo
O tiempo.

Representagéo 7: Ajuste do interruptor DIP

1,2:  Sinal de entrada 7: Ajuste manual eléctrico

3,4,5: Gama do sinal de entrada  8: Posigao apos interrupgao do
6: Sentido efectivo sinal de comando(n&o aquando
Directo / Inverso de sinal de comando em mA )

Ajuste automatico com sinal de entrada padrao

O sinal de entrada padrao pode ser escolhido mediante os interruptores
DIP 3 e 4 (vide "DIP switch settings", Representagéo 7). Antes de se
montar o actuador sobre a valvula, primeiro havera que ajustar o géne-
ro do sinal de comando e o sentido efectivo do actuador (vide "DIP
switch settings", Representagdo 7). Para iniciar o ajuste automatico tem
que haver corrente eléctrica.

Pocesso: O actuador esta montado sobre a valvula.

® Quando o fuso entrar completamente, assegure-se de que na chapa
basica da caixa do motor fique uma medida de identificagdo de pelo
menos 1 mm, entre a porca do fuso e a guia deste mesmo. Sendo
necessario, corrija a medida de identificacao, ajustando a ligagao do
fuso entre o actuador e a valvula.

Para iniciar o ciclo de autoajuste, primem-se simultaneamente
ambos os botdes de ajuste pelo menos 5 segundos. Os 5 LEDs
piscam. O actuador abre e fecha a vélvula completamente para
averiguar o curso. (vide Representagéo A e B).

Depois do ciclo de autoajuste estar concluido, os LEDs param de
piscar. O fuso do actuador vai para a posigdo estabelecida pelo
respectivo sinal de entrada e os 5 LEDs indicam agora a sua posi¢a-
o.

Alterando-se o sinal de entrada, o fuso vai para a respectiva posicéo
estabelecida pelo novo sinal. Um LED comega a intermitir em fungéo
do movimento do fuso e quando este chegar a nova posigao, a luz
intermitente apaga-se.

Botdes de ajuste

1 ;':'. % >5sec
e

Durante a fase de
autoajuste os LEDs
intermitem todos
simultaneamente

P

Figura A Figura B

Processo di calibrazione con un campo del segnale d'ingresso
liberamente definito

Un campo del segnale d'ingresso liberamente definito (ad es. da2 a 8
VDC) viene impostato mediante i commutatori DIP 3 e 4. (Vedere "DIP
switch settings", figura 7). Prima di montare I'attuatore sulla valvola,
bisogna impostare il tipo di segnale di regolazione e il senso di aziona-
mento dell'attuatore. (Vedere "DIP switch settings", figura 7). Per
avviare la registrazione automatica deve esserci la tensione di rete.
Processo: |'attuatore & montato sulla valvola.

® Assicurarsi, che quando I'asta € rientrata completamente, tra la
madrevite dell'asta e la guida dell'asta, nella piastra inferiore della
carcassa del motore, vi sia una misura di controllo di aimeno 1 mm.
Se necessario, correggere la misura di controllo registrando il
collegamento dell'asta tra I'attuatore e la valvola.

I ciclo di auto-calibrazione viene avviato premendo contemporanea-
mente entrambi i tasti di calibrazione per almeno 5 secondi. L'attua-
tore apre e chiude la valvola completamente, per determinare
I'alzata. (Vedere la figura A e B).

Immettere uno dei segnali di calibrazione e confermare I'immissione
premendo uno dei due tasti di calibrazione per 2 secondi (i 5 LED si
accendono per 5 secondi per confermare ['operazione). Infine,
immettere allo stesso modo il secondo segnale di calibrazione.

| segnali di calibrazione per il limite superiore ed inferiore vengono
memorizzati nella memoria dell'attuatore.

Quando il ciclo di auto-calibrazione & stato concluso i LED non
lampeggiano piu. L'asta dell'attuatore si sposta nella posizione
corrispondentemente al segnale d'ingresso e i 5 LED indicano la
posizione dell'asta.

Se il segnale d'ingresso viene modificato, I'asta si sposta nella
nuova posizione corrispondentemente al segnale. Un LED lampeg-
gia in funzione del movimento dell'asta. Quando ¢ stata raggiunta la
nuova posizione il LED cessa di lampeggiare.

Figura A Figura B

Proceso de autoajuste con zona de entrada de sefiales
libremente definida

La zona de entrada de sefiales libremente definida (p.ej. 2a 8 V DC)
se ajusta con los conmutadores DIP 3y 4 (ver "Dip switch settings",
figura 7). Antes de montar el accionamiento sobre la valvula, debera
ajsutarse el tipo de sefial de control y el sentido efectivo del acciona-
miento (ver "Dip switch settings", figura 7). Debe haber tension eléctri-
ca para poner en marcha el ajuste automatico.

Procedimiento: El accionamiento estd montado sobre la valvula.

e Asegurar que, cuando el husillo esté totalmente retraido, existe
una medida de control de por lo menos 1 mm entre la tuerca del
husillo y la guia del husillo en la placa inferior del armazon del
motor. En caso necesario, corregir la medida de control, ajustando
la conexién del husillo entre el accionamiento y la valvula.

Se pone en marcha el ciclo de autoajuste, pulsando las dos teclas
de ajuste al mismo tiempo por lo menos durante5 segundos.

El accionamiento abre y cierra la vélvula totalmente para
determinar el recorrido (ver las figuras A y B).

Introducir una de las sefiales de control y confirmar la entrada,
pulsando una de las dos teclas de ajuste durante 2 segundos (los
5 LEDs se iluminan como confirmacion durante 5 segundos).
Seguidamente, introducir la segunda sefial de control del mismo
modo.

Las sefiales de control de los limites superior e inferior son alma-
cenadas en la memoria del accionamiento.

Después de haber terminado el ciclo de autoajuste, los LEDs ya no
parpadean. El husillo del accionamiento se desplaza a la posicion
seguln la sefial entrante y los 5 LEDs indican la posicion del husillo.
Si cambia la sefial entrante, el husillo se desplaza a la nueva
posicion segun la sefial. Dependiente del movimiento del husillo,
parpadea un LED. Después de alcanzar la nueva posicion, finaliza
el parpadeo.

Representagao A Representagao B

Processo de autoajuste com sinal de entrada numa gama
liviemente definida

A gama do sinal de entrada livremente definida (por ex.:2a 8V DC) é
ajustada mediante os interruptores DIP 3 e 4 (vide "DIP switch
settings", Representagao 7). Antes de se montar o actuador sobre a
valvula, primeiro havera que ajustar o género do sinal de comando e o
sentido efectivo do actuador (vide "DIP switch settings",Representagéo
7). Para iniciar o ajuste automatico tem que haver corrente eléctrica.
Pocesso: O actuador estd montado sobre a valvula.

® Quando o fuso entrar completamente, assegure-se de que na
chapa basica da caixa do motor fique uma medida de identificacao
de pelo menos 1 mm, entre a porca do fuso e a guia deste mesmo.
Sendo necessario, corrija a medida de identificagao, ajustando a
ligagdo do fuso entre o actuador e a vélvula.

Para iniciar o ciclo de autoajuste, primem-se simultaneamente
ambos os botdes de ajuste pelo menos 5 segundos. O actuador
abre e fecha a valvula completamente para averiguar o curso (vide
Representagéo A e B).

Digite um dos sinais de comando e confirme-o, premindo um dos
dois botdes de ajuste durante 2 segundos (os 5 LEDs acendem-se
e permanecem 5 segundos acesos como confirmagao). Em seguida
digite 0 segundo sinal de comando desta mesma forma.

Os sinais de comando para os limites méximo e minimo ficam
gravados na memoria do actuador.

Depois do ciclo de autoajuste estar concluido, os LEDs param de
piscar. O fuso do actuador vai para a posigéo estabelecida pelo
respectivo sinal de entrada e os 5 LEDs indicam agora a sua
posigao.

Alterando-se o sinal de entrada, o fuso vai para a respectiva posi¢ao
estabelecida pelo novo sinal. Um LED comega a piscar, em fungéo
do movimento do fuso, e quando este chegar a nova posicéo, a luz
intermitente apaga-se.
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VA-7700 HAekTpik6g Evepyotrointiig BaABidag
Avaloyikog EvepyomrointHg (VA-7706-xxxx kai VA-7746-xxxx)

AIABAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ AEITOYPTIAZ MPIN THN
EFKATAZTAZH KAI OYAAZTE TIZ.

Eikéva 1:AlaoTdoeig (e mm) kai e§apTipaTa
Eikova 2: Texvikd oToIXEia Mivupa

Eikéva 3: )l(_lz)\lpoxivnm pUBHION ™) [ Xespokivm evepyorroinan
- HAekTpIKa o
- Mnxaviké . LED ON .
(6VO 070 VA-7746-XXXX) (| LED avaBoopiiver
Eikéva 4: ©@éan eykardoTaong (O |LED OFF

Eikéva 5: ZuvappoAdynon wévw ot BaABida
BeBaiwbeite, 011 peragy Tou opeixaAkivou mragipadiod
oTePEWaNG Kal TG KEQaAAG TG atpdktou (BAEme Eik. 5 [@])
umdpxel pia didoTtaon ehéyxou To eAdyioTo 1 mm (Tap.). Edv
eival amapaitnto pubyiaTe Eava.

Eikova 6: Zxedidypappa nAekTpIkig oUvdeong

Elektricky pohon ventilii fady VA-7700
Proporcionalni modely (VA-7706-xxxx a VA-7746-xxxx)

_TYTO POKYNY S| PRED INSTALACI PECLIVE
PRECTETE A ULOZTE JE PRO BUDOUCI POUZITI.

Obrazek 1: Rozméry (v mm) a montazni komponenty

Obrazek 2: Technické udaje Popis
Obrazek 3: l-?léfenkltr;i);glzem @ Rugn prefizent
- Mechanické “@|LEDON
(pouze u VA-7746-xxxx) ()| LED blika
Obrazek 4: Montazni polohy O e ore
Obrézek 5: Montaz na ventil

Ujistéte se, Ze je dosazena minimalni vzdalenost 1-mm mezi

mosaznou matici na dfiku a vodicim pouzdrem dfiku na

zékladni desce pohonu (viz obr. 5 [@]). Jestlize neni, nastavte

ji prostfednictvim mechanického nebo elektrického prefizeni.
Obrazek 6: Schéma zapojeni

VA-7700 sahkoinen venttiilikaytto
Jatkuvatoiminen Kaytto (VA-7706-xxxx ja VA-7746-xxxx)

LUE TAMA OHJELEHTINEN ENNEN ASENNUSTA HUOLELLISESTI
JA SAILYTA SE MYOHEMMAN TARPEEN VARALTA.

Esitys 1: Mitat (mm) ja asennusosat
Esitys 2: Tekniset tiedot
Esitys 3: Kasisaato

Seloste

asisd Kasiohjaus
- Sahkadinen | LED PAALLA
- Mekaaninen e r

(vain VA-7746-xxx¢) | LED vilkku

Esitys 4: Asennusasento LED POIS PAALLTA

Esitys 5: Asennus venttiiliin
Varmista, ettd messinkisen kiinnitysmutterin ja karanpaan
(ks. kuva 5 [@]) vélissa on vahint. 1 mm:n (suos.)

tarkastusmitta. Korjaa s&ato tarvittaessa.

Esitys 6: Sdhkoinen liitantdkaavio

Mpoooxn: Exd6oEIS pe XeIpoTpoxo, péyiaTo 24 VAC aToug
akpodéteg 10, 11, 12.

VYSTRAHA: U modeld s ruénim prefizenim: nepfipojujte na
svorky 10, 11, & 12 vice nez 24 V stf.

HUOMIO: Kasipydralla varustetut mallit, maks. 24 VAC
liittimiin 10, 11, 12.

ZHMANTIKO: Ta nAekTpovIK( TOU EVEPYOTTOINTH TIPETTEN Va
TIPOCTATEUTOUV OTTO OTATIKEG EKKEVWTEIG.

DULEZITE: Integrované obvody jsou citlivé na statickou elektfinu.
Pfi (drzbé zajistéte dostate¢na opatfeni.

TARKEAA: Kayttdelektroniikka on suojattava staattisen varauksen
purkautumiselta.

Eikéva 7: PUBpion Tou Siakotrn DIP

1,2:  IAuaeioddou 7: HAekTpikn} xe1pokivnn puBuion

3,4, 5: Mepioxn oriuatog e106d0u  8:  O¢an petd T SiakoTr Tou

6: TpoTog evépyeIng onfuarog pUBuiong (6x1
KameuBeiav / avTiBeTal 070 Ofpa PUBKIONG MA)

Autoparn pUBpIoN o€ TEPITITWON OTAVTAP TAPATOG E10650U.

To oTéviap ofpa e10600u pTropei va emiAeyel uéow Tou diakdtm DIP 3
ka1 4 (BAéme "DIP Switch Settings”, Eik. 7). TIpotoU va guvapuoloynaeTe
ToV EvepyoTroinT avw aTn BaABida, TpeEmer va pubuioTei To €idog Tou
anuarog eAEyxou kar o TpATIOG EVEPYEIDg Tou evepyotroinTh. (BAéme "DIP
Switch Settings", Eik. 7). Na 10 §ekivnua TG autéparng pUBuiong, Tpémel
va epappogeTal n 1éon dikTUou.

Alodikacia: O evepyoToinmg €ival cuvappoAoynpévog Tavw oTn
BaABida.

® BeBaiwbeite 611, 61OV N ATPAKTOG Eival EVIEAWS PECT, UTTAPKE! MITt
améaTaan eAéyxou 1o Aiyotepo 1 mm avépeoa oo Tragiudéd g
aTpAKToU Kal oTov 0dnyd TG arpdiktou oTn BAcn Tou kEAUPOUG Tou
KivnTApa. Av eival amrapaitnTo, d1opBwaTe v amoéaTaan eAEyxou,
puBuicovTag T GUVdESN TNG ATPAKTOU HETAEU TOU EVEPYOTIOINTH KAl TG
BaABidag.

O kUKAog auUTOPPUBMITNG EEKIVA, HE TO TAUTOXPOVO TTIATNO Kall TwV
S00 TARKTPWY pUBHIONG To AiyéTepO yia 5 deutepoAerrta. O1 5
pwrodiodol (LED) avaBoaBrivouv. O evepyotrointig avoiyel kai
KAeivel T BaABida evieAws, yia va egakpiBwael Tn diadpopr. (BAéme
Eik. A kai B).

‘Orav ohokAnpweei 0 kUkAog autoppubuiang, Sev avaBoaprivouv ol
pwrodiodol (LED) mAéov. H arpaktog kivnang odnyeital atn Béon mmou
QvTIgTOIXE OTO OAUa €10050U Kal o 5 pwtodiodol (LED) deixvouv ™
6¢on g arpakTou.

Edav aMagel To afipa 10630u, Kiveital n arpaktog oTn véa B¢on,
avtigToixa pe 1o ofpa. AvaAoya pe TV Kivnan g atpakTou
avaBooprivel pia ewrodiodog (LED). Orav emteuybei n véa B¢an,
oTapaTd 1o avaBoofnua.

Obrazek 7: Nastaveni pfepinacu DIP

1,2: Typ vstupniho signalu 7. Elektrické rucni prefizeni
3,4,5: Rozsah vstupniho signdlu ~ 8: Bezpecnostni poloha
6: Provoz: Pfimy nebo zpétny (neplati pro proudové vstupni

signaly)

Pribéh auto-kalibrace se standardnimi rozsahy vstupnich signala

Standardni fidici signaly jsou voleny nastavenim pfepinact DIP 3 a 4
(viz "Dip switch setting", obrézek ¢. 7). Je doporuéeno nastavit pohon
na pozadovany fidici signal a provoz predtim, neZ jej upevnite na
ventil (viz "Dip switch setting", obrézek ¢. 7).

Pred spusténim auto-kalibracniho cyklu musi byt pipojeno napéjeni.
Postup: Pohon je namontovan na ventilu.

o Ujistéte se, Ze s pIné zasunutym dfikem je dosazena minimaini
vzdalenost 1 mm mezi horni plochou mosazné matice na dfiku a
vodicim pouzdrem dfiku na zakladni desce pohonu.

Je-li to nezbytné, upravte vzdalenost nastavenim spojeni pohon /
tahlo ventilu.

Cyklus auto-kalibrace spustite stisknutim obou kalibracnich tlacitek
nejméné po dobu 5 s. Pohon vykona kompletni cyklus,

ve kterém detekuje oba mezni limity (viz obrézek A a B).

Po ukonéeni auto-kalibragniho cyklu diody LED pfestanou blikat,
dfik pohonu se pfesune do polohy, ktera odpovida fidicimu signalu
a pét diod LED indikuje polohu dfiku.

Zméni-li se fidici signal, dfik pohonu se pfesune do nové polohy.
Toto je indikovano jednou blikajici diodou LED. Dioda LED
prestane blikat, jestlize byla dosazena poloha odpovidajici fidicimu
signalu.

Esitys 7: DIP-kytkimen saéto

1,2:  Tulosignaali T Sahkoinen kasisaato
3, 4, 5: Tulosignaalialue 8: Asema saatdsignaalin
6: Toimintasuunta katkon jalkeen

Suora / Kaanteinen (ei mA saatdsignaalilla)
Automaattinen saato vakiotulosignaalilla

Vakiotulosignaali voidaan valita DIP-kytkimellé 3 ja 4 (ks. "DIP-
kytkimen asetukset", kuva 7).

Ennen kuin kaytto kiinnitetdan ventiiliin, on séadettava ohjaussigna-
alityyppi ja kdyton toimintasuunta.

Jotta automaattinen saatd kaynnistyy, jannitetta taytyy olla saatavilla.
Toiminta: Kayttd on kiinnitetty venttiiliin.

e Varmista, etté kara on ajanut kokonaan siséan ja etta karamutte-
rin ja moottorinrungon aluslevyssé olevan karanohjaimen valissa
on vahintaan 1 mm:n tarkastusmitta. Korjaa tarvittaessa tarkastu-
smittaa saatamalla kayton ja venttiilin valista karaliitosta.
Itsesaatdjakso kaynnistyy, kun kumpaakin séatdpainiketta paine-
taan yhta aikaa vahintaan 5 sekuntia. Kaikki 5 LED-diodia vilkku-
vat. Kéyttd avaa ja sulkee venttiilin tydellisesti likematkan maa-
rittdmiseksi (ks. kuva A ja B).

Kun itsesaatojakso on paattynyt, LED-diodit eivat vilku enda.
Kayttokara siirtyy tulosignaalin maaraamaan asemaan ja 5 LED-
diodia ilmoittavat karan aseman.

Kun tulosignaali muuttuu, kara likkuu signaalin maaraamaan
uuteen asemaan. Karan likkeesta riippuen vilkkuu jokin LED.
Kun kara on saavuttanut uuden asemansa, vilkkuvalo sammuu.

AioSikaoia autoppuBpiong o€ TepiTTwan eAelBepa opiopévng
TEPIOXNG ONHATOG EI0O50U

Mia eAeUBepa opiapévn Trepioxr e10680u arjparog (Tr.x. 2 éwg 8 V DC)
puBpietar pe Tov diakémn DIP 3 kai 4. (BAéme "DIP Switch Settings”, Eik.
7). TpoToU va cuvappoAoynaeTe Tov evepyotroinTr Tavw oTn BaABida,
TIpETEl Vol pUBIOTE TO €id0G Tou GTipaTog EAEYXOU Kal 0 TPOTTOG EVEPYEIDg
Tou evepyorrontr. (BAéme "DIP Switch Settings", Eik. 7). Fia o §exivnua
NG auTéHaTG PUBPICNG, TTPETTE! va EQappdleTal ) Taon dikTUou.
AloSikaoia: O evepyoToinmg €ival cuvappoAoynpévog Tavw aTn
BaABida.

® BeBaiwbeite, 611 6TaV N ATPAKTOG €ival EVIEAWS PECT, UTTAPKE! pICt
améoTaan eAéyxou 10 AiyéTepo 1 mm avapeaa aTo Tagiudd! mg
aTpaKTou Kai aTov 0dnyd TG arpdkTou aTn BAan Tou keAUPOUG Tou
Kivntipa. Av gival amapaimto, 510pBwaTe Thv amdaTaan eAéyxou,
puBuiCovTag T cUVdEDN TG ATPAKTOU PETASU TOU EVEPYOTIOINTH KAl TG
BaABidag.

O kUKAog auTOPPUBNIONG EEKIVA, HE TO TAUTOXPOVO TIATNHO Kall TwV
800 TTAAKTPWY PUBHIONG To Ay6TEPO Yia 5 BeuTepOAETITAL.

O evepyotroinmig avoiyel kai kAeivel T BaABida evieAws, yia va
eSakpiBwaozl 1 diadpoprn. (BAEme Eik. A kai B).

KaraywpioTe éva amé 1a afjpara eAEyxou kal EMBERaILTTE TV
KaTaxwpIon, marwvrag éva amé Ta dUo TARKTpa pUBuIoNG yia 2
OeutepOAettTa (yia emBeBaiwan avapouv ol 5 pwrodiodol (LED) yia 5
SeuTePOAETIT). X OUVEXEID KATaXWPIOTE TO SeUTEPO TTiUa EAEYXOU.
Ta ofjuara eAéyyou yia To emavw kai KaTw 6plo amoBnkelovial o
VAN TOU EvepyOTTOINTH.

‘Orav ohokAnpweei 0 kUkAog autoppuBuiang, dev avaBoaprvouv ol
pwrodiodol (LED) mAéov. H arpakTog kivnong odnyeital ot Béon mou
avTigToIXE OTO OAa £10650U Kal o1 5 pwtodiodol (LED) deixvouv ™
6¢an g aTpdkTou.

Eav aMdgel 1o ofjpa €10630u, Kiveital ) GTpakTog o véa Béam,
avTigToIxa pe To afua. AvaAoya pe TV Kivnan g atpakTou
avaBooPrver pia gwtodiodog (LED). Orav emiteuyei n véa Béan,
oTapara 1o avaBoopnua.

Pribéh auto-kalibrace s volné definovanymi rozsahy vstupnich
signald

Nestandardni fidici signaly, napfiklad 2...8 Vss jsou voleny nastave-
nim prepinact DIP 3 a 4 (viz "Dip Switch setting”, obrazek ¢.7).

Je doporuceno nastavit pohon na pozadovany fidici signal a provoz
predtim, neZ jej upevnite na ventil (viz "Dip Switch setting", obrézek
¢.7).

Pred spusténim auto-kalibraéniho cyklu musi byt pfipojeno napajeni.
Postup: (Pohon je namontovan na ventilu).

e Ujistéte se, Ze s plné zasunutym dfikem je dosazena minimalni
vzdalenost 1 mm mezi horni plochou mosazné matice na dfiku a
vodicim pouzdrem dfiku na zékladni desce pohonu. Je-li to nez-
bytné, upravte vzdalenost nastavenim spojeni pohon / tahlo ven-
filu.

Cyklus auto-kalibrace spustite stisknutim obou kalibraénich tlacitek
nejméné po dobu 5 s. Pohon vykona kompletni cyklus, ve kterém
detekuje oba mezni limity. (viz obrézek A a B).

Nastavte jednu z hodnot Fidicich signald a potvrdte ji stisknutim
jednoho ze dvou kalibra¢nich tlacitek po dobu 2 s (5 diod LED
bude svitit po dobu 5 s, ¢&imz potvrdi nastaveni). Nyni nastavte
druhou hodnotu fidiciho signalu a opét ji potvrdte stisknutim jed-
noho ze dvou kalibraénich tlaitek po dobu 2 s (5 diod LED bude
svitit po dobu 5 s, ¢imZ potvrdi nastaveni).

Jak minimalni tak i maximaini hodnota fidiciho signalu se ulozi do
paméti pohonu.

Po ukonceni auto-kalibraéniho cyklu diody LED prestanou blikat,
dfik pohonu se presune do polohy, ktera odpovida Fidicimu signalu
a pét diod LED indikuje polohu dfiku.

Zméni-li se fidici signal, dik pohonu se pfesune do nové polohy.
Toto je indikovano jednou blikajici diodou LED. Dioda LED
prestane blikat, jestlize byla dosazena poloha odpovidajici Fidicimu
signalu.

AfKTpa pUBpIONG d} Karé t didipkeia g Kalibraéni d’. Béhem auto- Saatopainikkeet |
- paong auToppUBpIGNC tlacitka (- kalibragniho cyklu blika (- Itsesaéitovaiheen aikana
- avaBooprivouv Aeg ol o v8ech pét stavovych O vilkkuvat kaikki
> 5 sec - gwrodiodor (LED) >5sec || (- indikacnich %} 5sec (- LED-diodit yht aikaa
- O GUYXPOVWG. (p- diod LED spolecné. »-
Eikova A Eikéva B Obrazek A Obrazek B Esitys A Esitys B

Itsesdato vapaasti maaritellylla tulosignaalialueella

Vapaasti maaritelty signaalintuloalue (esim. 2 ... 8 V DC) saédetaan

DIP-kytkimelld 3 ja 4 (ks. "Dip switch setting", kuva 7).

Ennen kuin kiinnitat kayton venttiiliin, on saadettéva ohjaussignaali-

tyyppi ja kayton toimintasuunta (ks. "Dip switch setting", kuva 7).

Jotta automaattinen saaté kaynnistyy, jannitetta taytyy olla saatavilla.

Toiminta: Kayttd on kiinnitetty venttiiliin.

e Varmista, etté kara on ajanut kokonaan sis&an ja etta karamutte-

rin ja moottorinrungon aluslevyssa olevan karanohjaimen valissa

on vahintaan 1 mm:n tarkastusmitta. Korjaa tarvittaessa tarkastu-
smittaa sdatamalla kayton ja venttiilin valista karaliitosta.

Itsesaatdjakso kaynnistyy, kun painetaan kumpaakin séatdpaini-

ketta yhta aikaa vahintdén 5 sekuntia. Kaytto avaa ja sulkee

venttiilin tdydellisesti likematkan maarittamiseksi (ks. kuva A ja

B).

e Syota jokin ohjaussignaaleista ja vahvista sy6ttd painamalla
jompaakumpaa saétopainiketta 2 sekunnin ajan (kaikki 5 LED-
diodia syttyvat vahvistukseksi 5 sekunnin ajaksi). Syéta sen
jalkeen samalla tavalla toinen ohjaussignaali.

® YI3- ja alarajojen ohjaussignaalit tallentuvat kaytén muistiin.Kun

itseséatdjakso on paattynyt, LED-diodit eivat vilku enda. Kayttoka-

ra siirtyy tulosignaalin maaraé@maan asemaan ja 5 LED-diodia
imoittavat karan aseman.

Kun tulosignaali muuttuu, kara likkuu signaalin maaraamaan

uuteen asemaan. Karan likkeesta riippuen vilkkuu jokin LED.

Kun kara on saavuttanut uuden asemansa, vilkkuvalo sammuu.



Modalita di operazione standard

Il LED acceso indica la posizione dell'asta dell'attuatore. Se a causa
di un nuovo segnale d'ingresso I'asta si muove, uno dei LED lampeg-
gia in funzione della posizione dell'asta. Quando é stata raggiunta la
nuova posizione il LED cessa di lampeggiare.

5

020% | -
20-40%
40—60%:
sorso%; O

80-100%
100d O

L'asta dell'attuatore L'asta dell"attuatore
simuove tra il 40 e W efermafrail40eil
60 % della corsa. 8 60% della corsa

Indicazione dello stato dell'attuatore

Il microprocessore dell'attuatore € dotato di una diagnosi degli errori.
I LED indicano quindi lo stato di errore dell'attuatore. Quando il
microprocessore rileva che ['asta si arresta inaspettatamente, esso

Definizione dei LED cerca di regolare, per tre

- volte, la corretta posizione
LED accesi permanentemente|  del'asta. Se questo processo

- | LED lampeggianti non pud essere concluso con
= - successo, i LED indicano la

O |LED spenti situazione di errore.

Se invece il problema € stato rimosso, I'attuatore continua a lavorare

in modo normale.

Modalita errore

Quando I'attuatore non ha raggiunto la posizione desiderata, i LED
lampeggiano come segue. Le seguenti cause possono provocare
una situazione di errore:

O o |'asta si & fermata inaspettatamente e i tentativi di correggere
O la posizione dell'asta sono fallii.

(- e Leimpostazioni dei segnali di regolazione liberamente definiti
O non sono complete oppure non sono state memorizzate.

O ® | parametri della E2PROM non sono validi.

Indicazione di errore specifica

Per ottenere una diagnosi degli errori precisa, premere per 2
secondi uno dei tasti di calibrazione. Verra indicato quanto segue:

Codici di errore speciali Diagnosi
indicati mediante i LED

L'auto-calibrazione ¢ stata
interrotta prematuramente
oppure mancano i valori dei
parametri.

>

A
O | parametri della E2PROM
non sono validi.
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L'attuatore ¢ bloccato.
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Funcionamiento standard

EI LED iluminado marca la posicion del husillo del accionamiento.

Si el husillo se nueve debido a una nueva sefial entrante, parpadea
uno de los LEDs, dependiente de la posicion del husillo. Después de
alcanzar la nueva posicion, se detiene el parpadeo.

El husillo del
0

Y accionamiento
0-20% @ se desplaza
20-40%_ @ entre un
40-60% (D~ 40 - 60 % del
s080% O recorrido
gL O

El husillo del acciona
miento se ha parado

entre un 40 - 60% del
recorrido

Visualizacion del estado del accionamiento

El microprocesador del accionamiento dispone de un sistema de
diagnéstico de errores. Los LEDs sefialan entonces que el ac-
cionamiento esta averiado. Cuando el microprocesador determina que
Definicion de LED el husillo se detiene de
— forma inesperada, intenta
-@; | LEDs estan permanen. iluminados ajustar tres veces la

- | LEDs parpadean posicion correcta del
. husillo. Si este proceso no
O | LEDs estan desactivados puede los LEDs indican

la existencia de un error.Después de solucionar el problema, el
accionamiento sigue funcionando normalmente.

Modo de averia

Si el accionamiento no alcanza la posicién deseada, los LEDs par-
padean como sigue. Las siguientes causas pueden producir una
situacion de error:

(- e Elhusillo se ha detenido de forma inesperada y han fallado

O los intentos de adoptar la posicion correcta del husillo.
O e Los ajustes de las sefiales de control libremente definidas
(j estan incompletos o no han sido almacenados.

O o Parametros E2PROM no validos.

Visualizacion exacta de errores
Pulsar una de las teclas de ajuste durante 2 segundos, para
obtener un diagnéstico de errores exacto. Se visualiza lo siguiente:

Funcionamento padrao

O LED aceso marca a posicéo do fuso do actuador. Se o fuso se
mover, devido a um novo sinal de entrada, um dos LEDs comega a
piscar, em fungéo da posicao do fuso. Quando o fuso estiver na
nova posicéo, a luz intermitente apaga-se.

O fuso do actuador O fuso do actuador
corre entre - esta parado entre
a060% _(p-40a60 % do curso 8 40 260 % do curso.
60-80% O
oL O

Indicagéo do estado do actuador

O microprocessador do actuador inclui uma fungéo de diagndstico
de falhas. Diagnosticando-se uma falha no funcionamento, os LEDs
indicam o estado anémalo do actuador.

Definicao dos LEDs Quando o

" microprocessador
-@ |LEDs permanentemente acesos P
b constatar que o fuso parou

inesperadamente, ele

(D- |LEDs intermitentes
- tenta ajustar trés vezes a

O |LEDs apagados posicéo correcta do fuso.

Se este processo ndo puder ser resolvido positivamente, os LEDs
indicam uma falha. Depois do problema estar solucionado, o
actuador prossegue o seu funcionamento normal.

Modo de falhas
Se o fuso ndo chegar a posicao desejada, os LEDs piscam como
segue. As seguintes causas podem dar origem a falhas:

- » Ofuso parou inesperadamente e as tentativas de o levar
O para a sua posigédo correcta ndo tiveram sucesso.

O e Os ajustes dos sinais de comando livremente definidos
O estdo incompletos ou ndo foram memorizados.

O o Parametros E2PROM néo validos.

Indicagéo exacta de falhas

Queira premir um dos botdes de ajuste durante 2 segundos para
obter o diagndstico exacto da falha. Os diagnésticos indicados s&o
0s seguintes:

Cadigos de error especiales, Diagnéstico
que son indicados mediante LED

El ajuste automético se ha

A interrumpido demasiado

pronto o faltan valores de

parametros

Parédmetros E2PROM no

vélidos

c El accionamiento esta
blogueado

_._ _._ O D Los parametros E2PROM
N N standard contiene errores

-O O)»

T
\.
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Una volta rimosso il problema, premere uno dei due tasti di calibrazi-
one per almeno 5 secondi. In seguito, I'attuatore esce dalla modalita
errore e i LED indicano nuovamente lo stato attuale.

Después de solucionar el problema, debe pulsarse una de las dos
teclas de ajuste por lo menos durante 5 segundos. Sélo entonces, el
accionamiento sale del modo de error y los LEDs vuelven a indicar el
estado actual.

Caodigos especiais das falhas
indicadas por LED

Diagnoéstico

Interrupgao precoce do ajuste
A Jautomatico ou falta do valor
de algum parametro

Parametros E2PROM néo
vélidos

-O Ol»

,
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Actuador bloqueado

®-O O O|=

Parametros padrdo E2PROM
incorrectos sono sbagliati
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Depois do problema estar solucionado, havera que conservar
premido um dos dois botdes de ajuste durante pelo menos 5
segundos. Sé depois disso, é que o actuador saira do modo de falha
e que os LEDs indicaréo o estado actual.

Norme di Sicurezza |

Instrucciones de seguridad |

Instrugoes de Seguranga |

Durante la calibrazione o la manutenzione dell'apparecchio (che
devono essere eseguite dal personale specializzato) dopo la
rimozione del coperchio osservare le dovute misure di sicurezza
per evitare infortuni o danni materiali. In tutti gli altri casi deve
essere disinserita la tensione. L'attuatore non & prowvisto di un
interruttore per la corrente € quindi opportuno integrarne uno nella
linea di alimentazione di corrente.

L'allacciamento elettrico deve essere eseguito dal personale
autorizzato e conformemente alle normative locali. La tensione di
alimentazione e la bassa tensione devono essere alimentate
separatamente. In caso di impiego di conduttori flessibili usare
degli ancoraggi per cavi.

Assicurarsi, che il valore della tensione di alimentazione corris-
ponda a quello prestabilito dell'attuatore. Prima di inserire I'azi-
onamento controllare tutti gli allacciamenti dei cavi. | cortocircuiti
causano dei danneggiamenti oppure il guasto dell'attuatore. Gli
apparecchi con 24VAC devono essere provvisti di trasformatore di
sicurezza della classe Il 230/24V piu la protezione.

Attenzione: L'elettronica deve essere protetta dalle scariche
statiche. Per i lavori di manutenzione devono essere prese le
dovute misure di sicurezza.

Controllo finale: Per assicurarsi che il montaggio e l'impostazione
dell'attuatore siano avvenuti in maniera corretta bisogna eseguire tre
cicli completi. Nel caso in cui durante I'installazione insorgano dei
problemi, mettersi in contatto con il proprio fornitore.

 Para evitar accidentes de tipo eléctrico y dafios materiales, después
de extraer la tapa del aparato para el ajuste o mantenimiento del
accionamiento (por personal cualificado), deberan tenerse en cuenta
medidas de precaucion. En otros casos debera desconectarse la
corriente. El accionamiento no esta equipado con un interruptor de
corriente. Para interrumpir la corriente, debe integrarse un interruptor
en la entrada de corriente.

® La conexion eléctrica debera ser realizada segun las disposiciones
locales y por personal autorizado. La tension de alimentacion y la
baja tension deben tenderse por separado. Al usar cables flexibles,
deberan utilizarse terminales de cable.

® Asegurar que la tension de alimentacion coincida con el valor
indicado para el accionamiento. Comprobar todas las conexiones de
cables, antes de conectar el accionamiento. Los cortocircuitos
producen desperfectos o averias en el accionamiento.
Los aparatos de 24VAC deben ser alimentados mediante un
transformador de seguridad de la categoria Il 230/24V con fusible.

e Atencion: El sistema electronico debera protegerse frente a

descargas estaticas. Durante el mantenimiento deberan tomarse las
medidas preventivas necesarias.

Control final: Para asegurar que el accionamiento ha sido montado y
ajustado correctamente, deberan realizarse tres ciclos completos. Si
apareciesen problemas durante la instalacion, contactar al proveedor.

® Para evitar electrocutagdes e danos materiais, dever-se-do tomar as
devidas precaugdes antes de remover a tampa do aparelho para
ajuste ou manutengéo do actuador (por pessoal qualificado). Em
todas as outras situagdes, dever-se-a desligar a corrente eléctrica. O
actuador nao dispde de interruptor de tensdo eléctrica. Havera que
instalar um interruptor no cabo de alimentagao para desligar a
corrente.

® A conexao eléctrica devera efectuar-se unicamente por pessoal
autorizado e em conformidade com as normas vigentes no local de
montagem. A tensédo de alimentag&o e a baixa tensé&o tém que ser
conduzidas separadamente. Utilizando-se cabos flexiveis, devem
aplicar-se terminais nos mesmos.

® Assegure-se de que a tens&o de alimentagéo coincide com a
indicada no actuador. Verifique se os cabos estao todos bem ligados
antes de ligar o actuador. Curto-circuitos provocam danos no
actuador ou a sua falha. Os aparelhos de 24VAC tém que ser
alimentados mediante transformador de seguranga de 230/24V,
classe Il, e fusivel.

Atengéo: Proteger a electronica contra descargas estaticas.

Tomar as devidas precaugdes ao efectuar trabalhos de
manutengéo.

Controlo final: Para garantir que a montagem do actuador e o seu
ajuste estédo correctos, havera que executar trés ciclos completos.
No caso de problemas durante a instalagdo, queira contactar o seu
fornecedor.

|Questo documento & soggetto a variazioni senza preavviso |

|Este documento puede ser modificado sin previo aviso |

|Sujeito a alteragdes técnicas




Zrdvrap Aeiroupyia

H avappévn ewrodiodog (LED) deixvel Tn Béan TG arpdkTou Tou
gvepyotroinTh. EGv kivnbei n arpaktog Adyw evog véou orApaTog
€106d0u, avaBoaprvel pia pwrodiodog (LED), avaloya e T Béon
NG atpdktou. Otav emteuxBei n véa Béan, atapard To avaoopnpa.

H darpakTog kivnang
" Kiveital petagy
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80-100%
100"‘ O

H dmpaktog kivnong
aKivnToTrolEiTal UeTagy
40 €wg 60 % g
S1adpopng

"EvBeIgn TG KaTdoTAGNG TOU EVEPYOTTOINTH
O PIKpOETEGEPYOOTAG TOU EvepyoTroinTh SiaBéTel pia Sidyvwaon
o@aAyarog. Or pwrodiodol (LED) Seixvouv peta Tnv eAaTTWATIKA
KaréioTaan Tou gvepyotroint. Eav o pikpoemegepyaaTig diamoTwatl,
Opiopdg LED 0TI N GTPaKTOG OTOANATA
. " p ; ampoodoknTa, T01E
@ H guurodiadog (LED) avée owiexig TpooTaBEi TPEIG POPES va
o H qwrodiodog (LED) avaBooprvel|  puBioel m owoTh 6éon
- " " - G arpdkTou. Eav auth n

O |H quuradiodog (LED) ivar opinor diadikacia dev pTropei va
ekTeAEOTET e mITUYia, o wTodiodor (LED) deixvouv v TepiTwaon
Tou opaAyarog. Otav apbei 1o mpdBANua, cuveyiler va epydaderal o
EVEPYOTIOINTAG KAVOVIKA.
Karaoraon o@aAparog
Edv o evepyotroinmg de @BAcel otV emBupunth Béon
avaBoafrvouv o1 pwrodiodol (LED) wg akooUbuwg. Or akéAoubol
A6yol Ba umropoUoav va 0dnynoouv oe opaAua:

O © H dmpaktog oTapdtnoe amrpoadOKNTa Kail 01 TTPOaTIABEIES, Val
O TIGipel T owoTH Béan aTPAKTOU, ATTETUXAV.

O ® O1 pubpioeig Twv ehelBepa opiapévwy anpdmwy eAéyxou dev
O eival AR PEIS 1 Sev amoBnkedTnKav.

O ® Axupeg mapdpetpol EZPROM.

Akpiiig évbeign apdaAparog
MarAoTe éva amd Ta TAAKTPa PUBHIONG yia 2 SeuTepOAETITa, Yia va
TapeTe pia akpiPr Sidyvwaon oedAuatog. Epgavifovtal Ta akéAouda:

Standardni provozni rezim
Diody LED zobrazuiji polohu dfiku pohonu. Dioda LED pfestane
blikat, jestlize byla dosazena poloha odpovidajici fidicimu signalu.

Drik pohonu se
20-40% pohybuje mezi
a060% _ (p- 40 a2 60% zdvihu
60-80% O

20-100% §. O

Drik pohonu
¥ zastaven mezi
8 40 a2 60% zdvihu

Indikace stavu pohonu

Jestlize byla detekovana porucha, mikroprocesor pohonu zaéne
vykonavat diagnostiku poruchy. | Stav pohonu je indikovan diodami
LED. Jestlize mikroprocesor detekuje, Ze do$lo k neotekavanému

Definice LED zastaveni dfiku, spusti zkuSebni
@ [ LED trvale suit cyklus, ktery je tfikrat opakovan.
" Jestlize je cyklus netspésny, stav
O LED blika pohonu se pfepne do rezimu

poruchy a diod LED indikuji kod
obecného alarmu.
Je-li problém odstranén, pohon pokracuje v normalni funkci.

O | LED trvale zhasnuta

Rezim poruchy

Jestlize pohon vstoupi do rezimu poruchy, diody LED budou blikat
nasledovné.

Indikace je obecnd a zobrazi se jestlize:

O o Diik neocekavané zastavi; zkusebni cyklus problém

O nevyresi.

O  \olné definovana nastaveni fidiciho signalu jsou
nekompletni nebo nejsou uloZena.

> V E2PROM jsou neplatné parametry

Diagnostika poruchy
Chcete-li indikovat poruchu, stisknéte jedno z kalibra¢nich tlaitek po
dobu 2 s. Zobrazi se diagnostika poruchy:

Vakiotoiminta

Palava LED ilmoittaa k&yton karan aseman. Kun kara likkuu uuden
tulosignaalin saavuttua, jokin LED vilkkuu riippuen karan asemasta.
Vilkkuvalo sammuu, kun kara on saavuttanut uuden asemansa.

o

0-20%
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40-60%  (P-
60-80% O

80-100%

0% O

Kayttokara

p- Kayttokara g -
kulkee 40 - 60 %:n - pysahtyy 40-60

S O %nvalile
valill likematkasta O likematkasta

Kayton tilan naytto

Kéyton mikroprosessoriin on asennettu vikadiagnoosi. LED-diodit
iimoittavat kéyton vikatilasta. Kun mikroprosessori havaitsee karan
pysahtyneen odottamatta, se yrittad saataa kolme kertaa karan

LED - diodien tilat R’/ilk;_allntesqman- <o LED
. . - N IKall Tama el onnistu, -

s LED-diodit palavat jatkuvasti diodit iimoittavat

- | LED-dicdit vilkkuvat

vikatilanteesta. Mikali
ongelma korjaantuu,
kéyttd jatkaa toimintaansa

O | LED-diodit ovat sammuksissa
normaalisti.

Vikatoimintatila
Jos kayttd ei saavuta haluttua asemaa, LED-diodit vilkkuvat
seuraavasti. Seuraavat syyt voivat johtaa vikatilanteeseen:

O © Kara pysahtyi odottamatta ja yritykset korjata karan asemaa
@) eivat ole onnistuneet.

O © \apaasti méariteltyyjen ohjaussignaalien asetukset eivét ole
O taydellisié tai niita ei ole tallennettu muistiin.

O © E2PROM-parametrit eivat kelpaa.

Tarkka vikanaytto
Paina jotain saatopainiketta 2 sekuntia saadaksesi tarkan
vikadiagnoosin. Naytossa nakyy seuraavaa:
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‘Orav apbei 1o TPOPBANpa, TEETEl Eva ammd Ta SUo TAAKTPA pUBuIoNG
va mmatnBei To Aiyotepo yia 5 deutepoAertta. Metd eykaTaleitel o
evepyorroinTig v kardaTaan oedAuarog Kai or wtodiodol (LED)
Oeiyvouv §ava TV TpEXoUaa KaTaoTaon.

D O1 aTavTap TapapeTpol
E2PROM eival AddBog

Specifické kody alarmt
zobrazené diodami LED

Diagnostika

Kalibrace pferuena pred
A | dokongenim nebo chybi
hodnoty
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B Neplatné parametry v
E2PROM

Pohon zastaven kvili
blokovani ventilu
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D Chybné vychozi parametry v
E2PROM

Erityiset vikakoodit,
jotka nakyvat LED-diodeista
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Diagnoosi

Automaattinen saato on
A | keskeytynyt liian aikaisin tai
parametriarvot puuttuvat

B E2PROM-parametrit eivat
kelpaa

g

o
O '@- _“’_ (I) | Vakio-E#PROM-parametrt
S P ovat virheellisia sono sbagliati

O O Ofw

,
N
o

Kayttd on lukkiutunut
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Po vyfedeni problému stisknéte jedno z kalibragnich tlaCitek nejméné
po dobu 5 s, ¢imZ zpusobite, Ze pohon opusti rezim poruchy a diody
LED zobrazi aktudini stav pohonu. Standardni provozni rezim.

Ongelman poistamisen jalkeen on painettava toista saatdpainikkeista
vahintaan 5 sekunnin ajan. Vasta sen jalkeen kéyttd poistuu
vikatoimintatilasta ja LED-diodeista nakyy jélleen ajankohtainen tila.
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Bezpecnostni varovani |

Turvallisuusohjeita |

® [0 va amo@euxBolv Ta aTUXAKATA U TO NAEKTPIKG PEUMA ) Of UAIKEG
{NMIEG, TIPETTEI PETG TNV 0QAiPEDT TOU KAAUPPATOG TNG GUGKEUNG VIO
pUBUION A oUVTAPNON TOU EvepyoTToINTH (OO EIBIKEUPEVD
TIPOOWTTIKG) Va TIPOCELETE T PETPA TIPOQUAGENG.
e ONeg TIG GANEG TTEPITITWOEIG TTPETTEN VI DIOKOTITETAI N TAION
(n Tapoxn peuparog). O evepyomoinTAg Sev eivail eEOTAIOEVOG LE
éva diakdTrn pedparog. Evag diakdTmng yia T SIakoTTr TG T60Nng
TOU peUpaTOg TTPETTEN VOl EVowpaTw6el oV Tapoyr} pedUaTog.

© H nhekTpik} 0UvOEDN TTPETE var TipayUaToTToinBel cUp@wva pe Toug
T0TTIKOUG KAVOVITPOUG, a6 £60UTI080TNEVO TTPOG TOUTO
TpoowTikd. H 160N Tpogodoaiag kai n xaunAf Téon Tpémel va
0dnyoUvTal EEXWPIOTE. Z€ TIEPITITWAN XPRONG EUKAUTITWY QYWYWV
TIPETTE Va XPNOIHOTIOINBOUV aKPOCUVIETHOI KaAwdiou.

® BeBaiweeite, 611 n Téi0M Tpogodoaiag TauTiferal Pe TV avapepopevn
TP Tou evepyotroinTh. EAEyETe OAeG TIG KaAwdIaKEG GUVOETEIG,
TIPOTOU VOl EVEPYOTIOINTETE TOV EVEPYOTIOINTH).
Ta BpayukukAwuata 0dnyolv ot ¢nuid ) BAGRN Tou evepyooinTh.
O1 guokeuég 24VAC TIpETTEl val TPOQODOTOUVTAI PETW EVOG
petaoynuamioty aogakeiag katmnyopiag Il 230/24V kai avtiaToigng
aopaheiag.

© Mpogoxn: Ta NAEKTPOVIKA TTPETTEI vVl TIPOOTATEUTOUV OITTO OTATIKEG
EKKEVWOEIG. ZTN GUVTAPNOT TIPETTEI val AauBAvovTal avTiaToxa PéTpa
TIPOQUAGENG.

Tehikog €Aeyxog: Na va BePaiweite, 0TI N ouvappoAdynan Tou
evepyorroinTA kai n pUBuIoN €Xouv Yivel OwaTa, TPETTEI val
ekTeNéaETe TPeIg TANpeIG KUkAoug epyaaiag. Eav kard mv
€yKaTAoTaON TapouciacTolv TpoBAfuaTa, EAGTE TTapaKaAW o€
€TT0QN PE TOV TPONBEUTA Oag.

® Chcete-li zabranit elektrickému Soku nebo poskozeni zafizeni, musite
byt opatmi pfi odstrafiovani krytu (pouze opravnénymi pracovniky)
kvuli nastaveni nebo kontrole. Ve vSech ostatnich piipadech pfi
odstranéni krytu by napéjeni mélo byt vypnuto. Tento pohon neni
vybaven vypinacem napajeni. Proto by mél byt pfidan kvli izolovani
zafizeni do pfipojeni napajeni doplfikovy bipolami spinac.

® Veskera zapojeni by méla odpovidat mistnim predpisiim a musi byt
provadéna pouze opravnénymi pracovniky. Vysokonapétova a
nizkonapétova vedeni oddélte. Pfi pouZiti viceZilového kabelu
instalujte do priichodky gumovy tésnici krouzek.

o Ujistéte se, Ze napajeci napéti odpovida napajeni, které je uvedeno
na zafizeni. Pfed pfipojenim napajeni do systému, zkontrolujte
v8echna zapojeni. Zkratované vodice zplsobi trvalé poskozeni
zafizeni. Modely 24Vstf. musi byt napéjeny prostfednictvim
transformatord tfidy Il 230/24V a pfislusnych pojistek.

o Vystraha: integrované obvody jsou citlivé na statickou elektfinu. Pri
Udrzbé zajistéte dostate¢na opatfeni

Kontrola: Pfed ukoncenim instalace provedte nejméné tii kompletni
provozni cykly, abyste se uijistili, ze vSechny komponenty funguiji
spravné. Jestlize nefunguiji spravné, kontaktujte vaseho dodavatele.

® Sahkdonnettomuuksien tai laitevahinkojen valttamiseksi
(ammattihenkildston) on otettava huomioon turvatoimet, kun laitteen
kansi on irrotettu kéyton saétda tai huoltoa varten. Kaikissa muissa
tapauksissa on jénnite kytkettéva pois paalta. Kayttoa ei ole
varustettu virtakytkimelld. Syéttsjohdossa taytyy olla kytkin jannitteen
keskeyttamista varten.

® Sahkdliitinnan saa suorittaa vain valtuutettu henkilostd paikallisten
maaraysten mukaisesti. Syéttdjannite ja pienjannite on johdettava
erikseen. Jos kaytetdan joustavia johtoja, on kéytettava
kaapelikenkia.

® Varmista, etté syéttdjannite vastaa kayton iimoitettua arvoa. Tarkista
kaikki kaapelilitokset ennen kéyton kytkemista paalle. Oikosulku
johtaa kéyton vaurioitumiseen tai toimintahairidihin. 24VAC laitteiden
virransyotossa taytyy kayttad luokan Il 230/24V suojamuunninta ja
sulaketta.

© Huomio: Elekironiikka on suojattava staattisen varauksen

purkautumiselta. Ennen huoltotditd on huolehdittava tarpeellisista
varotoimista.

Lopputarkastus: Sen varmistukseksi, ettd kayttd on asennettu ja
séadetty oikein, on suoritettava kolme taydellista jaksoa.
Jos asennuksessa esiintyy ongelmia, ota yhteys laitteentoimittajaan.

Auté 10 X0pTi UTTopEi va aAAaxTEl Xwpig TTpogIdoTToinan |

|Tento dokument mize byt zménén bez predchoziho upozoméni |

|Tété asiakirjaa voidaan muuttaa iiman ennakkoilmoitusta




